O6pasay 1.

dakynter MALUNHCKN YHUBEP3UTET Y BEOIPALY
748/4 Behy Hay4Hux o6nacTu TEXHUYUX HayKa
(Bpoj 3axTeBa) (HasuB cTpy4yHor Beha kome ce 3axTeB ynyhyje, carnacHo

UnaHy 6. v un. 7 ctas 1. osor [NpaBunHuka)

09.05.2013.

(Hatym)

SAXTERB
3a paBaH-e carfnacHoOCTU Ha nNpeasnor Teme AOKTOpPCKe aucepraumje

Monumo ga cxogHo un. 46. ct.5. Tay.3. CtatyTta YHuBepauteta y beorpagy (,l macHuk YHusepsuteta',

©poj 131/06), gaTe carnacHoOCT Ha NpeAnor Teme JOKTOpCcke AucepTtauuje

ONTUMU3ALIMJA MYTAHE ANIATA MPU OGPAOU CKYJNINTOPCKUX MOBPLUVMHA TMOOAHKEM
(NyH Ha3uB NpeanoxeHe TeMe AOKTOPCKe aucepTauuje)

HAYYHA OBJIACT _[pou3roaHO MAUIMHCTRO

NoJALn O KAHOWNOATY:

1.

2.

Nwme, ume jegHor pognterba u npesume kaHgugata: _[COPAH (Mowmwup) MOAAFHOBUR

Hasus 1 ceguwwite dakynteTa Ha KOMe je CTekao BUCOKO obpasoBamwe:  MawwnHcku pakynteT beorpag

. N'ognHa gunnomunpana: __2008.

. Hasus maructapcke Tese kaHgugara: /

. Hasne ®akynteTa Ha KOMe je Marncrapcka Tesa ogbpareHa: L

. FoanHa ogbpaHe marncrapcke Tese: /

. Hasue ®dakynteTa Ha KOMe je KaHAMAaT ynucao AokTopcke ctyaunje:  MaluvHekn cakynteT beorpag

Ogacek, cmep unu rpyna: /
"ogMHa ynmca [oKTOpCKuUX ctyauja: 2008
Ob6aBewTaBamo Bac ga je HacTtaBHo-Hay4HO Behe dPakynTeTa

(Hasue HapnexHor Tena dakynTeta)

Ha cegHUUM oapKaHoj 09052013
pPasMOTPUIO NPeaoKEHY TEMY M 3aKIbY4UII0 Aa je Tema nofgobHa 3a uspagy AOKTOPCKe AncepTauuje.

JEKAH
MALLUMHCKOI ®AKYNITETA

Mpod.op Munopag MunosaH4eBuh
Mpunor:
1.Mpepnor Teme J0OKTOPCKE AucepTaumje ca obpasnoxerem.
2. AKT HagnexHor Tena dakynreTa o NoA06HOCTU TEME 3a U3pagy AOKTOpCKe aucepTauuje.



YHUBEP3WUTET Y GEOIPALY
- MALULMHCKWN ©AKYNTET -
Bbpoj:748/4

HaTtym: 09.05.2013. rognHe
Beorpaa, Kparsuue Mapuje 16

Ha saxteB [opaHa MnageHosuha, gunn.mHx.maw., 6p. 469/1 og 01.03.2013.
roauHe, ussewTaja Komucunje y cacrtasy: npod.ap Jbybogpar TaHoBuh, meHTOp, Ap
MaBao bojaHuh, peg.npocd. M.®. y neHsnju, npod.ap Munow [masowuh, npod.ap
Aparad MunytnHosuh n npod.ap Munan 3erskosuh, ®TH Hoeu Cap 6poj 748/3 of
26.04.2013. rognHe, a Ha ocHoBy 4n. 30 3akoHa O BUCOKOM obpasoBawy M yn. 30
[MpaBunHuka o pokTopckum cTyamjama MawunHekor pakynteta YHusepsuTeTa Yy
Beorpaay, HactaBHo-Hay4Ho Behe MawwuHckor cpbakynteTta y beorpaagy Ha cegHuum og
09.05.2013. roaunHe, goHeno je cnegehy

oOANnNyYKY

MpuxBaTta ce npennor o NCNyHEHOCTN YCIOBa U O HAY4YHOj 3aCHOBAHOCTM Teme
poktopcke auceptaumje «ONTUMU3ALUJA TMYTAHE AJIATA MPU OBPAOU
CKYNNTOPCKUX NMOBPLUUNHA rMOOAHEM> AOKTOpaHTa TOPAHA
MITAOEHOBURA, gunn.vHx.maL.

3a wmeHTOpa pokTopaHTy [opaHy MnageHoBuhy, wnmeHyje ce npod.ap
Iby6oapar TaHoBuh.

Oanyky goctasuTtun: Behy HayuHux obnactn TeXHWYKMX Hayka YHuBepsuTeTa y
Beorpagy Ha carnacHoCT, MEHTOPY U apXu1BMW.

JOEKAH
MALLMHCKOI ®AKYINITETA

Mpodh.op Munopag MunosaH4eBuh



HACTABHO-HAYYHOM BETRY
MALUMHCKOI ®AKYNTETA
YHUBEP3WUTETA Y BEOIPALY

MpeaomeT: V3gewrTaj Komucuje 3a nogHowene nseeLlTaja
O NpuxBaTaky Teme JOKTOpCKe aucepTaumje
lopaHa MnapgeHoBuha, gunn.uHx.mau.
no oanyuu HacraesHo-Hay4Hor Beha
Opoj 748/2 op 4.4.2013. roguHe.

Ha ocHoBy npujaBe 3a wu3pagy [JOKTopcke auceptaumje [opaHa MnageHosuha,
annn.mex.maw. 6poj 469/1 op 1.3.2013. roguHe, carnacHoctn Kategpe 3a nponsBogHO
MaLunHCTBO Bpoj 748/1 op 1.4.2013. roamHe n oanyke HactaBHo-Hay4yHor Beha MalumHckor
takynTteta YHusepauteta y beorpagy 6poj 748/2 op 4.4.2013. rogMHe UMEHOBaHU CMO 3a
ynaHose Komwucuje 3a nogHollerwe n3BeLLTaja O NpuxBaTamwy TeMe OOKTOPCKe AncepTtauuje
JoktopaHTa [lopaHa MnageHosuha, gunn.nHx.maww. Ha ocHoBY yBuaa y AOKyMeHTaumjy Kojy
je poktopaHT, [opaH MnageHosuh, AMNN.UHX.MaLL. MPUNOXUO Y3 CBOj 3axTeB 3a u3pagy
[JOKTOpCKe aucepTtaumje, nogHocumo cnegehun

M3IBEWTAJ
O NpuxBaTaky TemMe AOKTOpPCKe aucepTraumje
noa HacrnoBoOMm

ONTUMN3ALNJA NTYTAHE AJIATA INPU OBPALN CKYIITITOPCKUX
MOBPLUUHA Ir'lTIO4AHEM

1. NIOOALUN O KAHOUOATY

1.1. OnwTK O6uorpacpcku nogaum

opaH MnageHosuh, gunn.nHx.maw. je poheH 19. anpuna 1983. roguHe y 3ajevapy rage je
3aBpLUMO OCHOBHY Lkony ,Jbyba Helwwuh". Mo 3aBpLueTKy OCHOBHe Likone ynucyje M'mmHasujy
y 3ajevapy ([pupoaHO — maTemaTuykn cmep) rae je u matypupao 2002. roanHe.

Opmax no 3aBpLUETKY cpefre LiKone ynucyje ce Ha MawwuHckn dakynTteT y beorpagy. Ha
Apyroj roguHn ctyauja, Tj. 2004. roguHe je y4yecTBOBaO Ha MalLMHWjagM Kao Takmuyap y
3Hawy M3 npegmeta ,OTNoOpHOCT MaTepujana“ u ocBojuo NpBo Mecto. Ha gaH dakynteTta
2007. roguHe je pobuo Harpagy 3a Hajoorber cTygeHTa Ha neToj roguHu ctyauwja (MNpocek
10,00 n cBu nonoxeHn ucnutun). Aunnommpao Ha cmepy 3a [NponsBOAHO MAaLLMHCTBO, a
OMNnoMckn pag nog Hasueom ,llpojekToBarke M pas3Boj MHOpMaUMOHOr nogcucTema 3a
nnaHvpare 1 ynpasrbakbe ofpxaBatbeM Npon3BogHe onpeme” n3 npegmeta ,[1ponssogHu
cuctemn” je opbpaHmo 9.7.2008. ca oueHom 10 (gecert). NpocevyHa oueHa 3a Bpeme
cryanpamna je 8,61 (ocam n 61/100).

HakoH gunnomMmupara ynucyje goKkTopcke ctyauje Ha MawunHckom chakynteTty y beorpagy —
yXa HayyHa obnact [1poM3BOAHO MAaLUMHCTBO M OO caja je MOmnoXuo CBe uchnuTe ca
npoceyHom oueHom 10.0 (gecer).

OkTobpa 2008. roguHe je 3aCHOBaoO pagHM OOHOC Kao capagHuK Ha npojekty , TP — 14034
Pa3Boj TexHonoruje BuweocHe obpage CnoxeHunx anata 3a notpebe gomahe mHaycTpuje”,
Ha MawwnHckom dakynteTy y beorpagy.

3. centembpa 2009. je usabpaH y 3Bare acuUCTEHTa 3a YXy HayyHy obnacT npou3BOAHO
MaLLUMHCTBO M HacTaBrba aHraXoBake Y HacTaBu 3a rpyny npeamera Ha KaTteapu 3a
NPOU3BOAHO MAaLUMHCTBO. Y4yecTBoBao je y M3Bohewy HacTaBe u3 cnegehux npegmerta:
.CAD/CAM Cuctemn“, ,Komnjytepcka rpacduka“, ,lMpoumBogHn cuctemun”, ,[lpon3sogHu



MHdopmaLmonn cuctemun”, ,Anatm u npubopu“, ,Anatu 3a obnukoBawe numa“, ,Hose
TexHornorunje", , TexHonornja maunmHcke obpage"”.

Op 2011 je aHraxoBaH Ha npojekTy ,Pa3Boj HoBe reHepauuje gomahux obpagHux cucrema’
KOju cpMHaHCMpa MUHUCTaAPCTBO NPOCBETE M Hayke penybnuke Cpbuje (6poj npojekta TP —
35022).

Kao cTyaeHT JOKTOpCKMX CTyauja, a 3aTUM 1M Kao acUCTEHT je Kpo3 ycaBpluaBake U paj Ha
BULLE HAY4YHUX U CTPYYHUX NpojekaTa 6uo aytop n koaytop Beher 6poja pagosa Ha gomahum
n mefyHapoaHum ckynosuma u Yaconucuma. Koaytop je jegHor TexHUYKor pelueta v jegHor
nomohHor yi6eHuka.

['oBopu eHrneckn jesnk. Y ceakogHeBHOM pafy kopuctu criegehe nporpame: MS OFFICE
(World, Excel, Access), AutoDesk Inventor, Pro/Engineer, AutoCad, Matlab.

1.2. AKTUBHOCTM Ha AOKTOPCKUM CTyAaujama

Kangupat lopaH MnageHosuh, gunn. uHX. Maw. je ynucao [JOKTopcke cTyauje Ha
MawwuHckom chakyntety y beorpagy wkoncke 2008/2009. rogunHe. Y uurby peanusaumje
nporpama ycaspluaBaka MNonoxuo je cnegehe obasBesHe, M3bopHe W crneumjanucTuyke
npegmerte:

MpBu cemecTap

Hasue npegmeTa [MpeaMEeTHM HacTaBHUK ECIBb OueHa

OMHWP 1 komyHuKaumje Mpodh. agp Munow Hepgerskosuh 5 10 (meceT)

Hymepwnyke metoge Mpodp. ap Muogpar Cnanesuh 5 10 (geceT)

Mpodh. ap CtojaH PageHoBuh

Buwimn kypc matemaTuke Mpod. ap [ywak Feoprujesuh 10 (meceT)

AkBusnumja n obpaga

EeKCMIEPUMEHTANHIX NOJATaKa Mpodp. ap Munow Masowuh 5 10 (gecerT)

JlabopaTtopuja 1 Mpodp. ap MNMasao GojaHuh 10 10 (gecerT)
Opyru cemecTtap

Hasue npegmeTa [MpeaMETHN HacTaBHUK ECIBb OueHna

OpabpaHa nornaerba 13

MEXAHIKE Mpodh. ap BykmaH Yosuh 5 10 (meceT)

Pa3Boj npoussoga y mawuHcTey | MNpod. gp Munocas OrkaHosuh 5 10 (meceT)

Teopwuja pesawa Mpodh. ap Jbybogpar TaHoBMh 5 10 (geceT)

JlabGopaTtopuja 2 Mpodp. ap MNMasao BojaHuh 15 10 (geceT)
Tpehu cemecTap

Hasue npegmeTa [MpegMeTHM HacTaBHUK ECIBb OueHna

Ucnutnearwe n ontummsauuja

06paaHor CiCTEMa Mpodp. ap Munow Masowuh 5 10 (gecerT)

Mogenunpame n cumynauuja

CUCTEMA UHAYCTPHICKIX poboTa Mpodb. gp OparaH MunytuHosuh 5 10 (neceT)

JlabopaTopuja 3 Mpodp. ap MNMasao BojaHuh 20 10 (gecerT)
YeTBpTU CEMEcCTap

Hasue npegmeTa [MpeaMETHU HacTaBHUK ECIBb OueHna

JlabGopaTtopuja 4 Mpodb. ap MNMaBao BojaHuh 25 10 (geceT)

Mpunpema 3a npujasy 5 10 (geceT)

anceprtaumje

Ha poktopckum ctyaunjama, kaHgupaT je nonoxumo ceBux 9 (aeseT) npegmeTa, of yera 4
(4eTnpmn) obaeesHa n 5 (net) m3bopHux npegmeTa, of Kojux ceaku Bpeau 5 (net) ECIIB
bopgoBa, wWTO YyKynHO wu3Hocu 45 (4eTtpgecetnet) ECIBE 6oposa. Pesyntatuma
nctpaxusadkor paga y Jlabopatopuju 3a CAD/CAM cucteme Ha MalwumHckom dhakynteTy y
beorpagy kaHgugat je octBapuo 70 (cepgampecet) ECIB 6ogoBa, kao u 5 (net) ECIb
6opoBa TokOM Npunpeme npujase guceprauuje.

[MpoceyHa oueHa TOKOM JOKTOpCKMX ctyauje je 10 (aecer).



1.3 Cnucak objaBroeHUX pagoBa v ApPYrux perieBaHTHUX pe3ynTaTa U akTUBHOCTU Koje
onpegerbyjy adhMHUTET KaHAMAATa 3a pag Ha NpeanoXeHoj TeMu

Pagoeu cy passpcTaHu y cneaehe rpyne:

1.3.1 Cnucak Hay4YHUX pagoBa y mefjyHapoaHMM Yaconucuma

[1] TaHoBuuy J1., BosHuy T1., Tlonosny M., MnapeHoBud [., CNELUU®UYHOCTHU
MWUKPOPE3AHUA KAMHA HA OCHOBE MPAHUTA, BucHuk MaUJI/IH06y,D,yBaHHI/Ia, BON.63,
€.99-102, 2011

[2] Tanoswu Jl1., BosaHwu 1., MNonosuy M., MnageHoBuY I., CNELUN®OUKA MUKPOPE3AHUA
FPAHUTA, [lpouecu mexaHudou 06pobku B MawmHobyayBaHu, ISSN 1817-2997,
€.328-338, 2011

1.3.2 Cnucak papgoBa CaonuTeHMX Ha HayYHO-CTPYYHUM CKYNOBUMa HaLMOHarnHor
3Hauaja, WTamMnaHux y LenuHu

[1] Mladenovi €, G., INFORMACIONI SISTEM ZA POTREBE ODRZAVANJA PROIZVODN E OPREME U
INDUSTRIJI PROIZVODNJE KABLOVA , XXXV JUPITER Konferencija, 37. Simpozijum
Upravljanje proizvodnjom u industriji prerade metala, Zbornik radova na CD — u, ISBN
978-86-7083-666-2, s.4.24-4.29, MaSinski fakultet Beograd, Beograd, 2009

[2] Tanoswuh, Jb., Bojanuh, ., MunytuHosuh, [., Mnasowwuh, M., MNy3osuh, P., KokoTosuh,

B., >XueaHoBuh, C., [llonosuh, M., Cnaekosuh, H., MnapeHoBuh, I., PA3BOJ
TEXHOJIOM'MJA BULUEOCHE OBPAE CNOXEHUX ANATA 3A NOTPEBE OOMATRE MHOYCTPUJE

— PEKAMUTYNALIMJA PE3YNITATA HA MPOJEKTY MA14034, 35. JYTTUTEP koHdepeHeHuUmja,
31. cumnosujym HY-Pobotu-®TC, 36opHuk pagosa, ISBN 978-86-7083-666-2,
c1p.3.39-3.52, MawwuHckn dakynteT, beorpaa, 2009.

[3] Bojani¢, P., Mladenovi ¢, G., GENERISANJE PUTANJE ALATA PO KRITERIJUMU IZO-
HRAPAVOSTI PRI OBRADI SKULPTORSKIH POVRSINA NA 3-OS NIM CNC MASINAMA, XXXVI
JUPITER Konferencija, 23. Simpozijum CAD/CAM, Zbornik radova na CD — u, ISBN
978-86-7083-696-9, s.2.22—2.28, MaSinski fakultet Beograd, Beograd, 2010

[4] MwnytuHosuh, [., nasowuh, M., TaHosuh, Jb., bBbojanuh, T1., Tlysosuh, P.,
XKusanosuh, C., Kokotosuh, b., lNMonosuh, M., Cnaskosuh, H., MnapeHoBuh, I.,
PE3YNTATU UCTPAXWBAHA U PA3BOJA HOBE INEHEPALMJE OBPAOHWX CUCTEMA, 37.
JYMNUTEP koHdepeHumja, 33. cumnosmjym HY-Pobotu-OTC, 36opHuk pagosa, ISBN
978-86-7083-724-9, ctp.YP.51-YP.64, MawwnHckn dakynteT, beorpaa, maj 2011

[5] Tanovi¢ LJ., Puzovic R., Popovi¢ M., Bojani¢ P., Mladenovi ¢ G., PRIMENA
CADICAM/CAE PROGRAMSKOG PAKETA PRI PROJEKTOVANJU | IZRADI ALATA ZA LIVENJE
POD PRITISKOM DELOVA OD POLIMERA, XXXVII JUPITER Konferencija, 24. Simpozijum
CAD/CAM, Zbornik radova na CD — u, ISBN 978-86-7083-724-9, s.2.22-2.28, MaSinski
fakultet Beograd, Beograd, 2011

[6] Bojani¢, P., Mladenovi €, G., ANALIZA PROBLEMA PRI GENERISANJU PUTANJE ALATA PRI
OBRADI SKULPTORSKIH POVRSINA, XXXVII JUPITER Konferencija, 24. Simpozijum
CAD/CAM, Zbornik radova na CD — u, ISBN 978-86-7083-724-9, s.2.57-2.62, MaSinski
fakultet Beograd, Beograd, 2011

[71 Miladenovi €, G., ANALIZA STRATEGIJA OBRADE KORIS CENJEM KOMERCIJALNIH CAD/CAM
SOFTVERA, XXXVII JUPITER Konferencija, 24. Simpozijum CAD/CAM, Zbornik radova
na CD — u, ISBN 978-86-7083-724-9, s.2.63—-2.68, MaSinski fakultet Beograd, Beograd,
2011

[8] Lj. Tanovié, P. Bojani¢, M. Glavonji¢, D. Milutinovi¢, V. Majstorovi¢, R. Puzovi¢, B.
Kokotovi¢, M. Popovi¢, S. Zivanovié, N. Slavkovi¢, G. Mladenovi ¢, S. Stojadinovic,
RAZVOJ NOVE GENERACIJE DOMA CIH OBRADNIH SISTEMA REZULTATI ISTRAZIVANJA ZA 2011.
GODINU, XXXVIII JUPITER Konferencija, Uvodni radovi, Zbornik radova na CD — u,
ISBN 978-86-7083-757-7, s.ur.76—ur.95, MaSinski fakultet Beograd, Beograd, 2012



1.3.4 Cnucak pagoBa caomnwTeHMX Ha Hay4YHO-CTPYYHUM cKynoBuma meljyHapogHor
3Hauaja, WTamMnaHux y LenuHu

[1] G. Mladenovic , M. Popovic, DESIGN AND OPTIMIZATION FOR TRUSS CONSTRUCTIONS
USING THE SOFTWARE PACKAGE AUTODESK INVENTOR 2011°% VII TRIENNIAL
INTERNATIONAL CONFERENCE HEAVY MACHINERY — HM 2011, Structures and
materijals in civil engineering, p.29-32, Vrnjacka Banja, 2011

[2] Tanovic Lj., Bojanic P., Puzovic R., Popovic M., Mladenovic G. , Analysis of Stone Micro-
cutting Mechanism Using the Example of Granite and Marble Grinding , 34th International
Conference of Production Engineering, Proceedings, p.41-45, Nis, 2011

[3] Tanoswnu J1.,Monosuny M., MnageHoBuu I'., UCCNEAOBAHUSA B OBNACTU MUKPOPE3AHUA
MPAMOPA W TPAHUTA, XIII MikHapogHOi  HayKOBO-TEXHIYHOI  KOHbepeHuil
«[porpecuBHa TexHika i TexHonorisa — 2012», CeBacTtonornb, YKpaiHa

[4] Lj. Tanovi¢, P. Bojani¢, M. Popovi¢, G. Mladenovi ¢, MEHANICKI MIKROOBRADNI
PROCESI, ODRZAVANJE | PROIZVODNI INZENJERING "KODIP — 2012“ Zbornik
radova, MasSinski fakultet Podgorica, s. 47-53, Budva, 2012

[5] G. Mladenovi ¢, M. Popovi¢, Lj. Tanovi¢, MODELIRANJE, PRORACUN I ISPITIVANJE
RESETKASTE KROVNE KONTRUKCIJE, ODRZAVANJE | PROIZVODNI INZENJERING
"KODIP —2012", Zbornik radova, MasSinski fakultet Podgorica, s.307-313, Budva, 2012

[6] Mladenovic, G., Popovic, M., MODELLING, CALCULATIONS AND TESTING OF SINGLE
GIRDER BRIDGE CRANE AND CRANE RAILS , 11th International Scientific Conference MMA
2012-ADVANCED PRODUCTION TECHNOLOGIES , Proceedings, p.269-272, Novi
Sad, 2012

1.3.5 Cnucak y6eHukKa

[1] Miladenovi ¢ G., Bojani¢ P., CAD/CAM Sistemi — Priru énik za veZbe,
Pro/ENGINEER?® Praktiéna primena, MaSinski fakultet Beograd, 2012

1.3.6 Cnucak TeXHMUYKUX pelierwba u cocpTBepa ypaheHnx Ha MawunHckom chakynTteTy
YHuBep3uteTa y Beorpagy

[1] TaHoswuh Jb., Bojanuh I1., MNy3sosuh P., NMonosuh M., MunytuHosuh M., MnageHoBuh
., HoBa mMeToaa npojekToBaka M TexHonoruje wuspage npodunHux
NpPU3MaTUYHUX TaHreHUMjanHUX CTPYrapckux HoxeBa, TexHUYKo peLlere,
YHusepautet y beorpagy, MawwuHckn cdakynteT, 2010.

1.3.7 Yyewhe y pomahum Hay4YHUM npojekTuma

[1] YuecHuk Ha npojekTy TR-14034, Pa3Boj TexHonoruja BUWEOCHe obpane CroxeHux
anara 3a notpebe pomahe wuHAycTpuje, pykoBogunay, npod. ap Jbyboapar
TaHnosuh, 2008-2010

[2] YuecHuk Ha npojekty TR-35022, Pa3Boj HOBe reHepaumje gomahux oGpagHux
cucTteMa, pykosoaunay, npod. ap Jbyboapar TaHosuh, 2011-2014

1.4 OueHa nogoBHOCTM KaHAMAaTa 3a pag Ha NpeasioXeHoj TeMu

3a ocTBapuBake O4YEKMBAHOI Hay4yHOr gonpuHoca 6asupaHor Ha NpeanoXeHUM Hay4YHUM
MeTogama, JOKTOpaHT uma cnegehe ksanudukauuje:

- WckycTBO M pesyntaTe y npenosHaBaky U pellaBakwy eHoMeHa u npobnema vy
obnacTu npojekToBama TeXHorMoruje nspage CrnoXeHnx NoBpLUMHA U NporpaMupara
HyMEpUYKKN ynpaBrbaHMx MalluuHa anaTtku, Koje je kaHgugaT caonwTasao gomahoj n
WHOCTPaHOj CTPYYHOj U HAY4YHOj jaBHOCTH.



- BewtnHy npumeHe cocpTBepckux CAD/CAM nakeTa 3a reoMeTpujcko mogenupame u
nporpamuparwe CNC malunHa anaTtku.
- WckycTBO y NpojekToBaky TEXHOMOLKNX NOCTYNaka 3a u3pagy CroXeHnX MallnHCKUX
penosa Ha CNC mawunHama anaTtkama.
- WckyctBO Y ncnutuBaky obpaarbuBoCTU MaTepujana, nnaHupamwy ekcnepumeHaTa u
aKBU3NLMjy ekcnepuMmeHTanHux nogataka.
Yaumajyhu y 063np HaBedeHe kBanudukaumje n kBanudukaumje credveHe y gocagallieM
HacTaBHOM MpoLecy, CTBOPEHE Cy MpeTnocTaBke Aa AOKTOpPaHT MMa KBanuduvkauujy 3a
ycnewaH n epukacaH TEOPUJCKM U eKCnepuMeHTanHn pag Ha npeanoXeHoj Temu.

2. MPEOMET U LUAIb UCTPAXKUBAHA

2.1 OcBpT Ha peneBaHTHe 6uGnuorpadcke UsBope U ocTBapeHe pesynrarte

MalunHCKM 4enoBu ca CKynNTOPCKMM KOMMIEKCHUM MOBpLUMHaMa Ce BPIio YECTO NojaBrbyjy Y
WHXXEHEPCKOj Npakcu Kao pesyntaTr (PyHKLMOHANHMX npopayvyHa unvM ecTeTCKMX 3axTeBa.
O6papa TakBux genoea ce YrnaBHOM BpLUM rNojaweM. TayHOCT u kBanuteT obpaheHe
MOBpLUMHE M MPOU3BOAHOCT 3aBMUCE MNPBEHCTBEHO O MPOjEKTOBAHE MyTakwe anata LWTo
npeactaBrba OCHOBHY 3agatak CNC obpage.

Mpobnemn obpage CKynnTOPCKMX NOBPLUMHA MOCTanu Cy NPeAMET MHOIMMX UCTPaKMBaYKUX
LueHTapa jow 80-Tux roguHa a jow yBeK ce ynaxy UCTpaXunBadku Hamnopu ga ce passujy HOBU
NPUCTYNX 1 HOBW anropuTMK Y Lniby nosehawa TayHocT obpafeHe nospLumHe n nosehamwa
NpoayKkTMBHOCTM 00page. lMocebHy naxwy npuBnade nocTynuu obpage ca nontacTum
rnoganuma. Jlontacto rmogano Huje Gaw Hajéorbu un3bop jep cy napameTpu obpage
NPOMEHIbLUBY, a NOCTOje Cny4YajeBn Kaga je bp3nHa pesarba jeqHaka Hynu LWTo ce ogpaxkaBa
Ha npouec pesama u ksanutet obpaheHe nospLUNHE.

2.2 TMpuka3s npegmeTa UCTPaXnBaka U XUNOTETUUYKUX CTaBOBa O Npobriemy Koju ce
ucTpaxyje

VMcTpaxunBara Koja Cy nnaHupaHa y OKBUpY NpeanoXeHe gucepTrauuje ogHoce ce Ha JOMEH
o6page komnnekcHux nospnHa Ha CNC mawmHama anatkama.
Y yxem cMmucny, nnaHupaHa UcTpaXkuBawa Cy YCMEpPEHa Ha pa3Boj Noy3gaHor aHanuTU4Kor
Mogena 3a aHanudy 1 OonTUMU3auujy MpojeKToBaHe nyTakbe anarta npu rnogawy
CKyNNTOPCKMX NOBPLUMHA Ca NONTacTUM rMo4anom.
lMnaHnpaHa ucTpaxueama, y OKBMPY NpeanoxeHe TeMe guceprtaumje nNo cagpxajy ce mory
CBPCTaTU Y HEKOJIMKO aKTYENHUX UCTPaXKMBAYKUX MpaBaua Ha rnobanHoM HUBOY, a Koju ce
OflHOCE Ha pas3Boj HOBe reHepaumje obpagHux cuctema koju 6u Tpebano ga oarosope cee
CNOXeHWjUM 3axTeBnMa koje Hamehe caspemeHa nHaycTpuja. OBae ce NPBEHCTBEHO MUCAN
Ha WCTPaXuBadkM MpaBal, Koju je YCMEpPeH ka Wusrpagwmyu pasnuuutux Mogena 3a
onTumMmu3auuvjy npoueca obpade CKyNnTOPCKMX MOBpLIMHA 6asMpaHux Ha pasnuuuTum
KpuTepujymrMma onTuMmusaumje Kkao LITO Cy: MakcumarnHa xpanasocT obpafeHe nospLuunHe,
cune pesana, NPoM3BOAHOCT UNN jeAHOMNMUKOCT XpanasocTn obpafeHe noeplivHe. Haume,
jenHom ypaheH NC nporpam 3a MalluHy anaTtky He AO3BOSbaBa NPOMEHY MyTakwe anarta ako
Oun ce xeneno M3 HeKOr onpaeAaHoOr 3axTeBa MPOMeHUTU AyOUHY pesara JyX akcujanHor
KpeTara HUTWM NPOMEHY paaujanHor kopaka KojuM je oapefheHa HapeaHa y3acTonHa nyTama
anata. 36or Tora ce Hamehe notpeba ga ce npegukumjom obyxBaTe CBe MNpPOMEHe
napameTapa Koju yTu4dy Ha npoLec pesaka M Aa ce M3BpLIM OnTuMM3aumja nyTawe anata
npema wusabpaHum kpuTepujymuma. OCHOBHM LUUIb OBOr npuctyna je ga ce pobuje
onTumanHa nytawa anata umajyhu y Buay npBeHCTBEHO reomeTpujy obpafeHe nospLuvHe
nocne rpybe obpage u onTumanaH pexum obpage Koju 3adoBOSfbaBa Kputepujyme
onTuMunsauuje.
Monesehu og CAD mogena npunpeMka U mspaTtka, cam MpoLec reHepucawa onTumarsiHe
nyTawe anarta ce mopa 6asupaTti Ha ABa acnekTa:

() pedmHucawy nyTawe anarta, Kopaka M napametapa pexuma pesawa AOK ce anat

Kpehe akcujanHo gyx nytawe u



(i) geduHucarwbe pagujanHor kopaka Yy dYHKUMjU ycrnoBa npoueca pesaka U
ONTUMU3ALMOHUX KpUTEPUjyMa.

2.3 UurbeBu nctpaxmBama

OnwTn HayyHn uwrb gucepTauuvje je pa3Boj MeToda 3a reHepucamwe OnTuMarnHe nyTake
anata 3a obpagy KOMMNIEKCHUX NOBPLUMHA rMo4aHEeM.

CaBpemMeHn codpTBEPCKM CUCTEMU, KOjU CE€ KOpUCTE AaHac Yy WHXEHEepCKOj Mnpakcu, a
obyxBaTajy reoMeTpujcko MoAenupane malumHckux genosa (CAD), npopayyHe u aHanuse
MeToaoM KOoHauyHux enemeHata (CAE), cumynaumje KuHemaTuke W nporpamuparbe
Hymepudkun ynpaerbaHux MawwuHa anatkm (CAM), no4dmMBajy Ha MOSIMIOHANHOM
npeacTaBibawy reoMeTpuje MalUUHCKMX AenoBa LTo nogpasymeBa fa Cy Y WHTEPHOM,
KOMNjyTepckoM mogeny, npeacTaBrbeHn aTtpubyTn camo MOBPLUMHA AO0K Ce YHYTpallHOCT
reomeTpujckor objekta cmatpa xomoreHom. [lonnroHanHo npeacTasrbake UHTEPHOT Moena
je wnpoko npuxsaheHo y MHOrMM annukaumjama u ako He cagpu cee notpebHe nogaTtke 3a
cneumduyHe npumeHe. OHO je y WMpokoj ynoTpebu jep He 3axTeBa MOhHe npouecope HUTK
BENUKY MemMopujy.

CkynnTtopcke MOpLUMHE Cy NpeAcTaBrbeHe Y UHTEpHOM mogeny y obnuky besuep-osux, b-
cnnajH unu y obnuky NURBS nospwuHa. Vimajyhn y Bugy KOMMMEKCHOCT MaremaTuykor
onuca OBWMX nopwmHa W pacnonoxuey knHematuky CNC mawwuHa anatkm, npobnem
reHepucawa nytawe anata 3a obpady TakBuMx MOBpLUMHA nogpasymeBa [JoBohewe y
Kopenauujy onvucaHy reoMeTpujy M nosuumje anata Tokom obpage. Ako ce Tome Joga u
3axTeB [a ce ONTuMMu3yje nyTawa anaTta npema 3agaTum KpuTepujymyuma ontumusauuje
KOMMNNEKCHOCT npobrnema nocraje u3yseTHa.

Wmajyhu rope HaBedeHO y BMAY HEMXOAHO je AeduHMCaHM UMb AucepTauuje ocTBapuTu
Kpo3 criegehe nsasose:

- KomnneTtupaTtu jeoHy mogepHy MHTenpeTauunjy MalUWHCKOr Aerna ca KOMMMEKCHUM
noBpLIMHamMa W BUPTyenHor obpagHor cuctema M KOpPUCTUTM je 3a OonTumu3auujy
npoleca reHepucara nyTawe anata npu obpaau rnogamem.

- OfpeanTn Tauyke KOHTaKTa anaTa u obpafeHe noBpLUMHE Y YCrOBUMA KpeTaka anaTa
npema ycBOjeHOj cTpaTternju obpage.

- TpaHccopmucatn Tauke KOHTakTa anaTta U nosplmHe obpaTtka npema KpuTepujymy
onTMMmM3auuje y nyTawy anara.

- [eHepucatn nyTawy anata u ynpaerbayke nHpopmaumje 3a CNC mawmHy anatky
npu akcujanHoOM KpeTawy anata y3 onTuMmusauujy npoueca Ha 6a3u msabpaHux
KpuTepujyma ontuMmmnsauuje

- Kako koHTponucaTu npomeHy OyOuHe pesarwa Npu KpeTawy anata AyXK Herose
nytame.

- Kako pasBujeHn meTon 3a onTuMu3auujy nyTawe anata npumeHutn y CAM
MOAynMMa HOBe reHepaumje, Koju he ce nporpamupatv gpyradunjum dopmatmma
WHcopmMaLmja o NpPonsBoay y OAHOCY Ha AaHallhe Kao WTo je Hnp. STEP cTtaHgapa.

3. MOJTA3HE XUIMNOTESIE

3.1 YuwseHuue 1 nojaBe Koje ce nNpoy4yasajy

Cama uurbeHuua ga ce , npu obpagu cnoxeHnx nospwmHa Ha CNC malmHama anatkama
anaTt oj Tayke A0 Tadke Kpehe npaBONMHUCKOM NyTakOM, HEMUHOBHO ce Hamehe npobnem
TayHOCTU M KBanuTeTa obpafeHe NoBpLUMHE, a MOTOM U NPOM3BOAHOCTM obpaae.

Ma kako 6una cnoxeHa kpua no kojoj he ce kpeTtatu anaTt no noepLIMHW obpaTka, npu
reHepucawy NC nporpama, oHa mMopa Aa ce MaTeMaTuuyku JedrHue. Y3 ca3Hawe ga Ta
KpuBa nexu Ha noBpwuHM obpaTka Mopajy ce ogabpaTu Tauke KOHTaKTa anaTta u
nospLuMHe obpaTka, carnacHo Kputepujymy ontummsauuje. Y nomeHyTMMm Taukama notpebHo
je Hahu Hopmane Ha NoBpPLUMHY U carfacHO reomeTpuju anaTa npopavyHaTi nonoxaj anara.
[Mpn Tome ce mopa npoBepuTH Aa Nu anaT goaupyje obpagak camo y 0BOj Tayku unu 3aceua
obpajak y HeKoj Apyroj 30HU BaH XerbeHe 30He pe3atba.



M36op kpuBe no kojoj he ce BoauTM anaT NO COXEHOj MOBPLUMHA YCINOBIbEH je M3bGopom
cTtpaternje obpage a nytawa anarta usbopom kputepujyma ontummusaumje. U jegan n gpyru
Kopak nogpasymeBa HeONXxogHe MaremMaTuyke npopadvyyHe. Ha ocHOBYy ynasHux
reoMeTpujCKUX nogaTaka HeonxodHO je Aohu A0 aHanuMTUYKOr onuca KpuMBe Koja nexu Ha
nospwmHM obpaTka, a npeAacTaBiba reOMETPUjCKO MECTO Tayaka KOHTakTa anata ca
obpatkom, y Tekyhem nponasy anarta, Aa 61 Ha OCHOBY e aHanUMTUYKM odpeauna cTBapHa
nytamwa anara.

Monasehu o uHTepHor, komnjytepckor, reomeTpujckor mogena (CAD moaen) maluvMHCKOr
Jena noTpebHO je pa3BuTM agekBaTHe anroputMme 3a AeduHucarbe KpUBUMX NUHMj@ Ha
OCHOBY Kojux hie ce reHepucaty nyTawa anaTta carnacHo Kputepujymy ontumusauuje. Cse
OBe aKTUBHOCTW Tpeba Aa gosedy A0 pasBoja codTeepa koju he pecnekToBatn gedurHncaHe
Kputepujyme npu reHepucary NC nporpama.

3.2 NMona3He xunortese

OpabpaHe cy cnegehe Tpu xunotese, ca Kojuma ce 3anouMke WUCTpaXuBawe Yy OBOj
auncepTtaumju:

lMpea xunomesa. Moryhe je pasBuMTU HOBWM KOHLENT 3a reHepucawe onTuMarnHe nytamwe
anarta npu obpaauM KOMMMEKCHMX MOBPLUMHA 3aCHOBaH Ha KOHLUENTY BULLEKPUTEPUjyMCKE
onTuMmnsauuje.

Hpyesa xunomesa. Ha koHuenty reomeTpujckor CAD mogena nogaTaka O KOMMMEKCHUM
noespwmHama moryhe je passuTtu anroputme 3a ouekMBake BUTHUX TPeHyTHUX obenexja
3axBaTa anarta (rnogana) u obpartka paau onTuMmusaumje npoueca obpage rnogarem.
Tpeha xunomesa. Moryh je pa3Boj Mogena Koju ycrnoctaBrba (PYHKUMOHAarHy Kopenauwujy
nsveRy reomeTpujckux obenexja npunpemMka W wu3paTka ca pPexXnMom pesama WU
napameTpuma nyTawe anarta ca nsabpaHum Kputepujymvma ontummnsauuje.

4, HAYMHU METOOU UCTPAXUBAHA

Wmajyhu y Buay cBeobyxBaTHOCT M KOMMMEKCHOCT TEME O4YeKyje ce npumeHa cnegehunx
MeToda UCTpaXKnBarsa:

- MeTtoaga aHanuse,

- MeTtopa cuHTese,

- MeToau nnaHmpara ekcnepumeHara, aksusuuuje n gurntanHe obpage curHana,

- MeTtoge reomeTpujckor Mogenupara CKynnToOpCKUX NOBpLUMHA,

- MeToau komnjyTepcke rpacumke 3a cumynaumnjy BUpTyEeNHUX TEXHOMOLLKNX CUCTEMA,

- CneundunyHn meToam cumynauuje BUpTyenHmx obpagHux cuctema,

- CAD/CAM 3a npojekToBake MaLUMHCKNX AernoBa U TEXHONornja 3a huxosy nspaay,

- MeToau 3a emnupujcky naeHTudrkaumjy napameTtapa y mogenuva cuna pesama,

- AHanMTU4YKN METOAM 3a KOHBEP3MWjy AUIMTariHOr reOMeTPUjCKor MoAena npunpemka u

nspatka y Moen norofaH 3a reHepucare nytawe anara.

5. OYEKUBAHU HAYYHU OOMNMPUHOC

lMnanHunpaH je jegaH Hay4Hu pesyntaTt (o3HadeH ca HO), koju he pesyntupaTtn U3 reHepasnHor
UCTpaxueawa reHepucamwa OnTMMarHe nyTawe anarta Ha KOHUENTy BULUEKPUTEpUjymcKe
ontTuMunsauuje n Tpu (o3HaveHa ca H1l, H2 un H3), koju he npousahu u3 onTumusauuje
npoueca obpage rnogawemM y BupTyenHom obpagHom cuctemy. PagHu Hacnosu Tux
pesynTtata cy cnegehu:
- HO, CaBpemeHn moayn 3a reHepucawe nyTtawe anarta 3a obpagy CKynnTOPCKUX
MOBPLUMHA Ha KOHLENTY BULLIEKPUTEPUjYMCKE ONTMMM3aumje.
- H1, Ananutnukmn mogen ogpefuBama nyTawe anarta u napameTapa pexuma pesana
OyX nyTawe rnogana y ycnosvMMa ogpxaBara CKOpO KOHCTaAHTHE cune pesama.
- H2: AHanutnukm mogen ogpefuBara nytawe anata U napameTtapa pesawa OyX
aKkcujanHe nytake rnogana y ycnosuma gedvHucaHe npoM3Bo4HOCTY.



- H3: AHanuTnykn mogen ogpehuBara nytawe anarta u napameTapa pexuma pesama
OYX nyTawe rnogana y ycnosmma geduHncaHe noctojaHocT anara.

5.1 OyeKknBaHU Hay4YHU pe3ynTaTu

Y TeopeTckOM [OMEHY, OYEKMBAHW pe3ynaTi UCTpaxuBaka Yy OKBUPY NpearioxeHe
JOKTOpPCKE AncTepTaumje ogHoce Ce Ha yCrnocTaBIbambe aHaNnUTUYKMX Mogena geduHucama
nyTamwe anara y ycroB/Ma OCTBapuBakba KOHCTAHTHE CUse pesaka, MOCTOjaHOCTU anarta u
npon3BogHOCTM 0bpage.

5.2 OyeKnBaHU CTPYUHU pe3ynTaTu

[Mopen HayyHux pesyntarta OYeKyjy ce M CTpyvHuM pesynTatu Koju mory 6uTtu gparoueHu
Hay4yHOj M CTPYYHOj jaBHOCTM Yy AarbUM WCTpaxuBawuMa y 0BoOj obnactu. Kao OCHOBHM
CTPY4YHU pesynTaTu HaBoAe ce:

Mpouenypa 3a Bepudukaunjy onTMu3aumje npoueca obpage rnogakeM Ha KOHUenTy
BULLIEKPUTEPUjYMCKE onTMMU3aLumje.

CodpTBEpCKE annukauuje npoucTekne u3 passoja MeToda 3a onTumMu3auujy nytamwe anarta
npu o6paan KOMMNIEKCHUX NOBPLUMHA FMOAAHKEM.

Ceaku op osux pesyntata 6uhe BepudukoBaH ekcrnepumeHTuma, koju he ce obasutu y
3aBogy 3a mawwuHe anatke MawwuHckor cakynteta y beorpagy. 3a Te ekcnepumeHTte
pacnonoxmeo je: jedaH Xxopu3oHTanHu obpagHu ueHtap (HMC500/40) ca notpebHum
anatuma, npuéopuma n npunpemMuuma, CUCTEM 3a aksu3nLmjy n obpagy ekcrnepumeHTanHux
nopaTtaka.

6. MITAH UICTPAXUBAHA U CTPYKTYPA PAOA

6.1 MNMpuka3 nnaHMpaHe TexHonoruvje paga Ha gucepTauumju
Y okBupy AucepTaumje Koja ce OOHOCM Ha WUCTpaxuBake npoueca obpage notpebHo je
M3BPLUMNTM HEOMXOAHa eKCnepuMeHTarnHa n Teopujcka ucTpakmeama koja Tpeba ga goseay
[O OocTBapuBawa OYEKMBAHMX Hay4yHUX JornpuHoca. [MnaH ncTpaxmeaka cacToju ce of
cnepehux dasa:
- npernes gocajallkbux UCTpaxnsawa y obnactu obpaje CnoXeHux NoBpLlUMHA Ha
OCHOBY perneBaHTHUX NUTepaTypHNX N3Bopa;
- MeToAe, LUMIbEBU N XUMNOTE3E UCTPaXNBaHA,;
- noctaBka M AeduHucawe MaTeMaTU4kor mMogena noroxaja anata y OAHOCY Ha
NoBpLUMHY 0BpaTKa;
- u3papa codpTBepa 3a reHepucame nytarwe anara;
- cbopmupare npoTokona 3a n3Bofherwe eKCnepumMeHTa;
- ns3Bohere ekCnepumeHTa;
- obpapa v aHannsa ekcnepyMMeHTanHNx pesynTara;
- aHanusa un gnckycuja gobujeHux pesyntaTa;
- n3BOfeHe 3aKkrbyvaka u
- npeanor 6yayhnx nctpaxusawa y obnactu.

6.2 MNMpernep nornaesrba Koja ce nNnaHUpajy
OcHoBHa CTpyKTypa npeanoxeHe AOKTOpCke AucepTauuje HayenHo obyxsaTa cnegehe:

YBoaHa pa3maTtpara

Axanusa noctojehux pewewa CAD/CAM codTeepa

KoHuenT cuctema

Teopwujcke nognore 3a Moaenupake KpMBMUX NUHMja 1 NOBPLUUHA
M3paga codpTBEpa 3a reHepucare nyTawe anara
EkcnepumeHTanHa Bepudumkaumja copTBEPCKOr peLlera
3akrbyyHa pasmartpaka u npeanor 6yayhmx ncrpaxveara
Mpunosu

Cnmcak kopuwheHe nutepatype.

CoNOUOAWNE



7. BAKIbYYAK U NPEQNOI

Ocepm Ha nodobHocm meme. Wmajyhn y Buay peanHe npobrneme koju nparte obpagy
CKYNMTOPCKUX MOBPLUMHA TNoAakeM, MOXE Ce 3akibyynTu Ja je NpeanoXxeHa Tema Beoma
akTyenHa un p[obpo ocmuwrbeHa. [lMpumMeHa pasnuuuMTux npuctyna u anroputama 3a
onTumMmM3auujy npoueca obpage rnogarem, Ynju ce passoj npeasufja y okBUpY NpeanoxeHe
ancepTtaumje pgonpuHehe noctnsawy crnegehnx TEXHOEKOHOMCKUX edpekaTa: Kpahe Bpeme
obpage malMHCKUX Aernosa, kao u nosehawe TayHOCTU U KBanuteTa obpafeHe nospLinHe
KOju 3aBuCe NPBEHCTBEHO Of MpOjeKToBaHe nyTawe anata u pexuma obpage wWTo
npeactaBrba OCHOBHY 3agatak CNC obpage.

Ocepm Ha nodobHocm kaHOudama. KaHgungat [opaH MnageHoBuh, gunn.uHx.mail. uma
WCKYCTBO M pesynTaTte y npenosHaBaky U pelwlaBakby heHomeHa n npobnema y obnactu
npojekToBakba TexXHOMoruje uspage CroXeHWx MoBpLMHA W nporpammpara HyMepuyKu
ynpaBrbaHUX MalluHa anaTku, MMa UCKYCTBO Y NnaHupawy U n3Bofemwy ekcrneprmeHaTa ca
obpagHumM cucTemuma, MU3BpLWMO je notpebHe npobe M npoBepe nonasHuWx xunoresa u
NpuMNpeMmo ekcnepumeHTanHy 6asy 3a HeCMeTaHO ofBMjake NNaHMpaHUX CTPaxXnBaa.

lMpednoe meme, Hay4yHe obnacmu u MeHmopa. AHanM3om npujase AOKTOPCKe aucepTaumje
kaHgmpgata [opaHa MnageHosuha, gunn. uHx. maw., 6poj 469/1 op 1.3.2013. roauHe,
KomMucuja 3akrbydyje ga je npegnoxeHa Tema agekBaTHa 3a U3pagy AOKTOpPCKe gucepTtauunje
W ga kaHguaaT ucnykwaBa CBe 3aKOHCKE M Apyre YCroBe 3a paj Ha AOKTOPCKOj AucepTauumju.

Komucuja 3ato npegnaxe HactaBHo-Hay4yHom Behy MawumHckor chakynteta YHusepauteTta y
Beorpagy ga goktopaHTy
FopaHy MnageHoBuhy, aunn.maLl. uHx.
opobpun uspagy AOKTOpCKe gucepTtauuje nog HacrnoBoMm

OINTUMUIALNJA NMYTAHE AJIATA NP OBPALN CKYIJINITOPCKNUX
MOBPLLUNHA IN'TO4AHEM
y Hay4Hoj obnactn MawuHCcTBO.
3a meHTOpa 3a pajg Ha OBOj gucepTauuju npegnaxe ce ap Jbyboppar TaHoBuh, peg.
npoc. Ha Kategpu 3a npousBogHO MalMHCTBO MawmHckor ¢hakynteta YHuBepsuTteTa y
Beorpagy.

YnaHoeun Komucuje:

(ap Jbyboapar TaHoBuh, pea.npod., MEHTOP)

(ap Maeao bojaHuh, pea.npod.M.®. y neHsujun)

(ap Munow Masowuh, pea.npod.)

(ap Oparan MunyTtunHosuh, pea.npod.)

(ap Munan 3erskoBuh, pea.npod., Pakyntet
TEXHUYKMX Hayka, HoBom Cagay)

Y Beorpagy, 18. anpuna 2013. roanHe



Jonarak y3 obpazai 1.
[MOJAALIA O MEHTOPY

3a kanauaata ['opana Miaaenosuha, JUILT. MHXK.MAILl.

Nme u npesume mentopa: Jbyboapar Tanosuh
3Bame: peoBHU mpodecop

Cnucak pasioBa Koju kBanu(uKyjy MEHTOpa 3a Bol)ere JOKTOPCKe JucepTaliuje:

1.

Tanovic Lj.,Bojanic P.,Puzovic R.,Klimenko S., ,Eeqmental Investigation of
Microcutting Mechanisms in Marble Grindingd, Manuf. Sci. Eng.(2009), vol. 131
br. 6, str.064507-(1-5), ISSN 1087-1357, doi:105/114000619, if.0.599.

Milutinovic D.,Glavonjic M.,Slavkovic N.,Dimic Z.,&anovic S.,Kokotovic
B.,Tanovic Lj., ,Reconfigurable robotic machiningyssem controlled and
programmed in a machine tool mannént J Adv Manuf Technp(2011), vol. 53 br.
9-12, str. 1217-1229, ISSN 0268-3768, doi: 10.1800170-010-2888-8, if.1.071 za
2010.

Tanovic Lj.,Bojanic P.,Puzovic R.,Milutinovic M.,Experimental Investigation of
Microcutting Mechanisms in Granite Grinding), Manuf. Sci. Eng(2011), vol. 133
br. 2, str.024501-(1-5), ISSN 1087-1357, doi:105/114003521, if.0.567 za 2010.

Tanovic Lj., Bojanic P.,Popovic M.,Belic Z.,Trifkawv S., ,Mechanisms in oxide-
carbide ceramic BOK 60 grindingiint J Adv Manuf Technp(2012), vol.58 br.9-12,
str.985-989, ISSN 0268-3768, doi: 10.1007/s0017D-8449-5, if.1.071 za 2010.

Tanovic Lj., Bojanic P., Puzovic R., Klimenko SPRqlycrystalline Cubic Boron
Nitride (PCBN) Tool Life and Wear in Turning of Amghous —Crystalline Iron
Based Coatings‘Strojniski vestnik - Journal of Mechanical Enginegr 57(2011), 7
str, ISSN 0039-2480, doi:10.5545/sv-jme.2011.0f10,466 za 2010.

3aokpyxkuty oarosapajvhy onnujy (A, b, B wiu I):

)V cilyyajy MEHTOpCTBa JMcepTallije Ha JOKTOPCKUM CTyAMjama y rpynauuju TeXHUYKO-
TCXHOJIOUIKMX, MPUPOAHO-MAaTEMATUUYKUX W MEJULIMHCKUX HayKa MeHTOp Tpeba jaa uma
Hajmame net pagosa ca SCI, SSCI, AHClum SClenucte, kao u Math-Net.Ruiucre.

b) V ciyyajy MeHTOpCTBa mucepTalije Ha JOKTOPCKUM CTyaujama y rpymnaiuju IpyHiTBeHO-
XYMaHMCTUUKHUX HayKa MEHTOp Tpeba Ja uMMa HajMawme TpU paja ca pPeJeBaHTHE JIMCTe
Hay4YHUX Hacoruca (PeneBaHTHa nucra HayyHux yaconuca ooyxsara SCIl, SSCI, AHClu SClenucre, kao u

ERIH snucry, nucty yaconuca koje je MHHHCTapCcTBO 3a HayKy kiacudukoBano kao M24 u ponaTHy JMcTy
yaconuca kojy he, Ha mpensyor yHuBep3uTeTa, 1oHeTH HannonamHu caBeT 3a BUCOKO oOpa3oBame. [locebHo ce

BpeHyjy U MoHorpaduje koje MunmcTapeTBO Hayke Knacudukyje kao M11,M12,M13,M14,M411 M51.)

B) V cny4yajy uspane 10KTOpcKe aucepTaldje npemMa paHujuM NporucuMa 3a KaHIuaaTe Koju
Cy CTEKJIM aKaJJIeMCKM Ha3WB MarkcTpa Hayka MeHTOp Tpeba Jia uMa net paaoBa (pedepeHin)
Koje ra, no oueHu Beha HayuHux obnacTu, KBaIM(UKYjy 3a MEHTOpA OJTHOCHE JUcepTaLuje.



I') ¥V cnyyajy na y y»oj Hay4HOj 00JacTH HeMa KBaJIM(pUKOBAHUX HACTABHUKA, MPUIOKUTH
omyKy Beha mokTopckux cTyamja o MMeHOBamwYy peJoBHOT npodecopa 3a MeHTopa.

JEKAH ©®AKVIITETA

Hatym 18.4.2013. M.IL
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