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OAKVYIJIITET TEXHOJIOIIKO METAJIYPILKU YHUBEP3UTET Y BEOI'PALIY
bpoj 3axTeBa:
Harym: BERE HAYVUYHUX OBJIACTU TEXHUYKUX HAVKA

(Ha3uB Beha HayuHHX 00iacTi KOMeE ce 3aXTeB ymyhyje)

[NPEJIOI" 3A U3BOP
Y 3BAHE BAHPEJIHOI' [IPO®ECOPA
(unan 65. 3akoHa 0 BUCOKOM 00pa30Bamy)

I -TIOJAII1 O KAHIAMIATY ITPEAJIOJXKEHOM 3A U3BOP YV 3BAIbE HACTABHUKA
1. Nme, cpenmwe nme u npesume kanauaata  Henan (Asiekcanaap) Paposuh

2. l[IpenyioxkeHo 3Bame _ BaHpeaHH Npodecop

3. ¥Y>ka Hay4Ha,0IHOCHO YMETHUYKa 00J1acT 3a KOjy ce HacTaBHUK Oupa Merajypruja
4. PajiHu OIHOC ca IMyHUM WM HEITYHUM PaJIHUM BPEMEHOM _ MYHUM
5. Jlo oBor u300pa KaHaAUuAAT je OMo y 3Bamkby _ BaHpeaHOT mpodecopa

y Koje je mpBu myT u3abpan _ 26.04.2007. roxa.

3a y)Ky HayuHy obsiact Mertanypruja u MeTajnu matepujaau u UH:xemepcTBO

MarepujaJja

I - OCHOBHU ITOAALIM O TOKY ITOCTVYIIKA N350PA ¥V 3BABE
1. latyMm ucTeka n300pHOT TMepro/ia 3a KOju je KaHAuIaT u3abpaH y 3Bame _ 26.04.2012.
2. Jlatym u MecTo 00jaBsbuBama koHkypca  28.12.2011. roa. ,,ITociioBu*

3. 3Bame 3a KOje je paciucaH KOHKypC _ BaHpeIHH npodecop

I - ITOAALIN O KOMUCHIUN 3A TTPUIIPEMY PEDGEPATA U
O PE®EPATY

1. Ha3uB oprana u natym umeHoBawa Komucuje H300pHo Behe TM®.a, 15.12.2011.

2. CacraB Komucuje 3a mpurnpemy pedepara:

Nwme u npeszume 3Bame Vixa Hayuna ogqHocHo  Opranuzanuja y
yMETHHYKa 001acT KO0jOj je 3aImocieH
1) p Eanpe Pomxamu pen.mpod. Meranypruja TM®
2) Hdp 3opwua lsujoBuh pen.mpod. Meranypruja T™M®

3) p Bennucnas ['paOynoB Hay4yHH caBeTHUK Mertanypruja UMC



3. bpoj mpujaBibeHNX KaHANWAATa HA KOHKYPC _ jedaH

4. Jla nu je OUII0 M3IBOjEHUX MUIILJbEH-A YWIAHOBA KOMHCH]EC  HHje
5. Jlatym craBibama pedepara Ha yBua jaBHOcTH _ 16.03.2012. roa.
6. Haunn (MecTo) o6jaBibuBama pedpepara  6udiamoreka TM®-a u orsiacHa taduaa

7. IlpuroBopu _ 6e3 mpuroBopa

IV - JATYM YTBPBUBAA TTPEJIVIOT'A O/l CTPAHE U35OPHOI' BERA
OAKVIITETA  19.04.2012. roa.

ITorBphyjem ma je moctymak yrBphuBama mnpemsora 3a usoop kaHauaara Henana
(Anekcannap) PanoBuha y 3Bame BaHpeaHor mpodecopa BoheH y cBemy y ckiaaay ca
oapendama 3axona, Craryra YHmuBep3utera, Craryra daxyiarera u IlpaBuiaHuka o
HAYMHM M TOCTYNKY CTHLIAKkha 3Bakba M 3aCHHBaKk€ PAJHOI OJHOCA HACTABHHMKA
Yuusepsurera y beorpany.

HOTIIMC AEKAHA ®AKVYIJITETA

IIpod. ap MBauka ITonosuh

IIpunosu:

1. Onnmyka m36opHOT Beha (akynrera o yrBphuBamy mpeyiora

3a U300 y 3BambE;

2. Pedepar Komucwuje o npujaBbeHUM KaHIUIaTHMA 32 U300p Y

3BambE;

3. Caxetak pedepara Komucuje o nprjaBbeHIM KaHIUAaTUMA 332 H300p Y
3BBAE;

4. Jloka3 0 HEMOCTOjamy IPAaBOCHAXKHE MPECyIe O OKOJTHOCTHMA M3 WII. 62. cT. 4.
3akoHa;

5. Jlpyru IpHUiI03u peICBaHTHH 32 OJTyYHUBabE (MUIILJBEHE MATUIHOT
(dakyaTeTa, MPUTOBOPH U CIUYHO).

Hanomena: cBu npmios3u, ocum noj op.4., 10cTaB/bajy ce U 'y eJIeKTPOHCKOj popmu



Na osnovu misljenja Komisije a na osnovu ¢lana 65. Zakona o visokom obrazovanju
(“Sluzbeni glasnik RS” broj 76/05, 1zborno vece na sednici odrzanoj 19. aprila 2012. godine
utvrdilo je predlog

ODLUKE

O IZBORU NASTAVNIKA U ZVANJE
I NA RADNO MESTO VANREDNOG PROFESORA

1. Utvrduje se predlog odluke da se Dr NENAD (ALEKSANDAR) RADOVIC izabere u

zvanje i na radno mesto VANREDNOG PROFESORA, za uzu nau¢nu oblast: METALURGIJA.

2. Po dobijanju odluke o izboru u zvanje i na radno mesto vanrednog profesora od strane
Stru¢nog veca Univerziteta sa Imenovanom ¢e dekan zakljuciti ugovor o radu.

3. Imenovana zasniva radni odnos na odredeno vreme do 5 godina danom zakljucenja
ugovora o radu.

Obrazlozenje

Tehnolosko-metalurski fakultet ( u daljem tekstu: Fakultet ) je objavio konkurs za izbor
nastavnika za uzu naucnu oblast: METALURGIJA, dana 28. decembra 2012. godine u dnevnom
listu ,,DANAS* u dodatku Nacionalne sluzbe za zaposljavanje ,,Poslovi‘.

Izborno vece je na predlog katedre donelo odluku o sastavu komisije za pripremu
izvestaja o prijavljenim kandidatima, u satavu:

1. Dr Endre Rombhanji, red. prof. TMF-a
2. Dr Zorica Cvijovi¢, red. prof. TMF-a
3. Dr Vencislav Grabulov, nauc¢ni savetnik IMS

Komisija je pregledala konkursni materijal i sainila izvestaj i isti dostavila Izbornom
vecu Fakulteta (19. aprila 2012.) radi utvrdivanja predloga odluke.

Po dostavljanju izvestaja Komisije, Izborno vecée je utvrdilo predlog odluke da se dr
Nenad (Aleksandar) Radovi¢ izabere u zvanje i na radno mesto vanrednog profesora za uzu
naucnu oblast : Metalurgija kao §to je u dispozitivu ovog resenja.

Dostaviti:

- Imenovanom DEKAN

- Struénom vecu univerziteta

- arhivi Prof.dr Ivanka Popovi¢

- sluzbi za opste poslove
Izbornom Vecu
Tehnolosko-metalurskog fakulteta
Univerziteta u Beogradu



Odlukom Dekana Tehnolosko-metalurskog fakulteta broj 36/28 od 19.12.2011 odredjeni
smo za Clanove Komisije za pripremu izvestaja po raspisanom Konkursu za jednog vanrednog
profesora za uzu nau¢nu oblast Metalurgija. Na konkurs objavljen u listu Danas se, kao jedini
kandidat, prijavio dr Nenad Radovi¢, vanredni profesor Tehnolosko-metalurSkog fakulteta u
Beogradu.

O prijavljenom kandidatu koji ispunjava uslove konkursa podnosimo slede¢i

IZVESTA]J
A. BIOGRAFSKI PODACI

Nenad Radovi¢ je rodjen 02.10.1964 u Zemunu, Srbija. Osnovnu i srednju Skolu je
zavr$io sa odlicnim uspehom u Beogradu i posle odsluzenog vojnog roka 1984 godine upisao
Tehnolosko-metalurski fakultet u Beogradu, metalurski odsek, grupa za metalurgiju gvozdja i
celika. Diplomirao je aprila 1990 na Katedri za fizicku metalurgiju odbranivsi diplomski rad pod
naslovom: "Uticaj taloZenja na rekristalizaciju mikrolegiranih celika pri deformaciji na poviSenim
temperaturama", uz prose¢nu ocena polozenih ispita 9.20.

U toku studija (1988) je boravio 3 meseca na Tehnickom Univerzitetu u Klaustalu, SR
Nemacka , na Katedri za metalurgiju, gde je izu¢avao efekte dodavanja FeSi u tecno gvozdje na
1400°C, i dva meseca na Katedri za materijale Ceskog tehni¢kog Univerzitreta u Pragu (1989)
gde je izuCavao uticaj povrSinskog otvrdnjavanja na pojavu zamora u leguri Al 2024-T3.
Poslediplomske studije je upisao 1990 godine na Katedri za fizi€¢ku metalurgiju TMF-a i okon¢ao
ih aprila 1996 odbranivs$i magistarki rad. Doktorsku disertaciju je odbranio u maju 2000 godine na
Katedri za fizicku metalurgiju TMF-a.

U proteklom periodu je bio mentor pet diplomskih radova i pet magistarskih radova
studenata na Katedri za metalursko inZenjerstvo Tehnolosko-metalurskog fakulteta.

U periodu oktobar 2004 — novembar 2006 obavljao duznost Prodekana za saradnju TMF-
a. Clan Saveta TMF-a bio u periodu 2007-2009. Od 2011 zamenik $efa Katedre za metalursko
inZenjerstvo TMF-a.

Od 2000 godine je priznati predava¢ od strane Nacionalnog ovlaS¢enog tela u oblasti
zavarivanja 1 redovno angazovan kao predavac (20-35 ¢asova) dela nastave iz oblasti Materijali u
zavarivanju na svim o sada sprovedenim Kursevima za Evropske inzenjere zavarivanja, prema
programu Evropske federacije za zavarivanje. Drzao predavanje u organizaciji Board of
European Students of Technology (BEST) 2006.

Predsednik je metalurSke sekcije SHD-a, ¢lan je Drustva za unapredjene zavarivanja
Srbije (DUZ) i Drustva za integritret i vek konstrukcija (DIVK) i Evropskog drustva za integritet
konstrukcija (ESIS).Od 2000 godine je ¢lan redakcije ¢asopisa Metalurgija, a od 2001 u ¢asopisu
Zavarivanje 1 zavarene konstrukcije.

Dr Nenad Radovi¢ je do sada objavio 41 bibliografski navod, od cega 18 u
medjunarodnim ¢asopisima. Od 1991 godine je angazovan na projektima koje je finansiralo MNT
Vlade Srbije.

Dr Nenad Radovi¢ govori i piSe engleski i nemacki jezik, a sluzi se francuskim i ruskim.

B. DISERTACIJE

Odbranjena doktorska disertacija

Deformaciono i rekristalizaciono ponaSanje mikrolegiranih Celika pri deformaciji na visokim
temperaturama TehnoloSko-metalurski fakultet Beograd 2000.



Odbranjen magistarski rad
Mikrostrukturne promene u mikrolegiranim Celicima pri deformaciji na povisenim temperaturama,
Tehnolosko-metalurski fakultet Beograd, 1996.

V.NASTAVNA DELATNOST

U toku letnjeg semestra Skolske 1990/1991 je, kao student PDS, bio angazovan na
izvodjenju vezbi iz predmeta Fizicka metalurgija. U oktobru 1991 se zaposlio na Katedri za fizicku
metalurgiju TMF-a i dobio zvanje asistent-pripravnik. U zvanje asistenta, u kome se i danas
nalazi, izabran je jula 1996. U proteklom periodu je drzao vezbe iz svih predmeta koji se predaju
na Katedri (Fizicka metalurgija, Metalografija, Termicka obrada metala, Fazne transformacije,
Fizika ¢vrstoce 1 plasti¢nosti). U toku letnjeg semestra Skolske 1999/2000 i 2000/2001 je pod
rukovodstvom Prof. Z.Cvijovi¢ drzao delove predavanja iz predmeta Fizi¢ka metalurgija odnosno
Fizika ¢vrstoce 1 plasti¢nosti.

U zvanje docenta izabran novembra 2001 i do danas izvodio nastavu na predmetima:
Izbor materijala i sigurnost konstrukcija (VII semestar — 3+2) i Fizika ¢vrstoce plasti¢nosti (VI
semestar 3+3), PC racunari (II semstar 0+2), vezbe iz predmeta Termicka obrada metala (0+3) 1
delove nastave iz predmeta Zavarivanje (3+3) i Metali I (1+0), kao 1 nastavu na engleskom
jeziku u okviru PDS predmeta Physics of Strength and Plasticity (2+1) 1 Materials Selection and
Safety Design (2+1).

U zvanje vanrednog profesora izabran je 2007 godine i drzao je nastavu na iz sledecih
predmeta, na srpskom i engleskom jeziku:

Fond | Godina | SMER Studije P;(I)Iflgr
Osnovi primene racunara 0+2 1 Opste Osnovne Obavezan | 2005
Fizika gyrstoc;e ! 3+3 2 MI Osnovne Obavezan | 2008
plasti¢nosti
Struktura i ojacavanje 2+1 2 M Osnovne | Obavezan | 2008
metalnih materijala
Termicka obrada 0+3 3 MI Osnovne Obavezan | 2008
Procesiranje, svojstva i
primena metalnih 242 3 IM Osnovne Izborni 2008
materijala (25%)
. [zbor materijala i 2+2 4 MI Osnovne Izborni 2008
sigurnost konstrukcija
Principi izbora materijala 2+2 4 IM Osnovne Obavezan | 2008
Zavarivanje 242 4 MI Osnovne Obavezan | 2008
Uvod u fiziku i mehaniku .
2+2 5 MI Master Izborni 2008
loma (50%)
Celici — svojstva i .
primena (50%) 2+2 5 MI Master Izborni 2008
Metalni materijali u .
medicini (50%) 2+1 5 IM Master Izborni 2008
Odabrana poglavlja 242 5 MI Master Izborni | 2008
fizicke metalurgije
Zavarivanje - (?dabrana 2+2 6 MI Master Izborni 2008
poglavlja




Fizicka metalurgija 2+2 6 MI Doktorske Izborni 2008
Fizika loma 2+2 6 MI Doktorske Izborni 2008
Fizika Cvrstoce | 242 6 MI | Doktorske | Izborni | 2008
plasti¢nosti — visi kurs
Metalurgija zavarivanja 2+2 6 MI Doktorske Izborni 2008
Tehnologija zavarivanja t 2+2 6 MI Doktorske Izborni 2008
lemljenja
Zavarljivosti sigurnost 242 6 MI Doktorske Izborni | 2008
zavarenih spojeva

G.PEDAGOSKA AKTIVNOST

Ocena nastavne aktivnosti, P10
Zbirna ocena nastavne aktivnosti dobijena u studentskoj anketi, Py,
Kandidat je ispunio uslov ostvarivsi u proteklom periodu ocenu vecu od 4.00.

Kandidat je u potpunosti pripremio nastavni program predmeta, P,; (2x5=10)
P21.1 Celici — svojstva i primena (osnovne studije — inzenjerstvo materijala)

P21.2 Metalni materijali u medicini (master studije — inzenjerstvo materijala)

Kandidat je modifikovao postoje¢i nastavni program predmeta, P, (2x2=4)

P22.1 Procesiranje, svojstva 1 primena metalnih materijala (osnovne studije—inZz.
materijala)
P22.2 Struktura i ojacavanje metalnih materijala (osnovne studije—inz.
materijala)

Mentorstva P40

Clan komisije odbranjene doktorske disertacije: P4, = 10 (2x5)

[142.1. M.Vratnica, Mikrostruktura i mehanicka svojstva visokocvrstih Al-Zn-Mg-Cu legura
razli¢itog stepena ¢vrstoc¢e, TMF 2004

Clan komisije odbranjene doktorske disertacije posle izbora u vanrednog profesora

142.2. R.Ciri¢, Mikrostrukturni i viskozni fenomeni u oblasti ravni spajanja u procesu
zavarivanja trenjem raznorodnim celika, TMF 2007

[142.3. J.Tanaskovi¢, Optimizacija i verifikacija apsorbera kineticke energije sudara putnickih
vagona, Masinski fakultet Univerziteta u Beogradu, 2010

[142.4. A.Zivkovi¢, Uticaj geometrije alata za postupak zavarivanja trenjem pomoéu alata na
svojstva yavarenog spoja legure Al 2024, MasSinski fakultet Univerziteta u Beogradu, 2011

[142.5. E.Hutli, Experimental Investigation of the Influence of Hydrodznamic Conditions on
Cavitation Behaviour, Masinski fakultet Univerziteta u Beogradu, 2011

Mentor odbranjene magistarske teze: P43 = 18 (3x6)
[143.1 Biljana Dimci¢, Uticaj legiraju¢ih elemenata na mehanicke osobine i lom intermetalnog
jedinjenjaTizAl, TMF, 2005
[143.2 Abdunasser Hamza Fadel, Some Aspects of static recrystallization in microalloyed
steels on high temperatures, TMF Belgrade 2003
[143.3 Abdulkarim R. Alzahougi, The effects of processing conditions on the weldability of
higher strength microalloyed steels, TMF Belgrade 2003




[143.4 Musa M.H. Abdullraman, Fatigue of high strength steels weldment in pressure vessel
applications, TMF Belgrade 2003
[143.5 Salah S. Musbah, Notched and precracked specimens for fracture properties testing of
welded joints, TMF Belgrade 2003
Mentor odbranjene magistarske teze: nakon izbora u vanrednog profesora
[143.6 Sadibasi¢ Damir, Optimizacija tehnologije zavarivanja Celika namenjenih
termoenergetskim postrojenjima, TMF, 2010

Clan komisije odbranjene magistarske teze: P4y =3 (1x3)
I144.1.  Glisi¢ Dragomir, Duktilnost Al-Mg legura na poviSenim temperaturama, TMF, 2004
[144.2. Tanaskovi¢ Jovan, Istrazivanje karakteristika apsorbera energije sudara putnickih
vagona, Masinski fakultet, 2006
[144.3.  Velji¢ Darko, Tehnologija zavarivanja aluminijumskih legura trenjem pomocu alata,
Masinski fakultet, 2006

Mentor odbranjenog diplomskog rada: P47=15 (1x5)
[147.1 Biljana Matijasevi¢, Mikrostruktura niskougljenicnog celika deformisanog velikom
brzinom deformacije, 2002
[147.2  Djuri¢ Milos, Izbor tehnologije zavarivanja kolone filterske posude, 2003
[147.3 Jugoslava Filipovi¢, Valjanje niskougljeni¢nih i mikrolegiranih Celika na visokim
temperaturama, 2003
I147.4 Aleksandro Grabulov, Vodoni¢na krtost u zavarenim spojevima kod celika za izradu
sudova pod pritiskom za rad na povisenim temperaturama, 2005
[147.5 Burzi¢ Denijel, Promene osobina i mikrostrukture celika X20CrMoV 12 1 nakon
eksploatacije, 2006
Nakon izbora u vanrednog profesora
[147.6  Gligorijevic Bojan, Ispitivanje difuzije kiseonika razmenom izotopa 1802 i na
oksidovanoj kovalentnoj Si-C-N keramici, 2007

Clan komisije odbranjenog diplomskog rada: Psg= 1.5 (0.5x3)
[148.1. Stoji¢ Dragana, Kinetika kristalizacije silicijum-(IV)-nitrida, 2003
[148.2. Pavlovi¢ Jelena, Redukcija volfram (VI) oksida vodonikom u vertikalnom cevnom
reaktoru, 2003
[148.3. Beli¢ Darinka, Strategija izgradnje novog pogona u valjaonici aluminijuma, 2004

D. Nau¢no istrazivacka delatnost

Kao autor ili koautor je objavio je jednu monografiju nacionalnog znacaja, 5 radova u vode¢im
Casopisima medunarodnog znacaja, 9 radova u Casopisima medunarodnog znacaja, 13 radova u
Casopisima nacionalnog znacaja, 16 radova sapStenih i Stampanih u celini na skupovima
medunarodnog znacaja, 10 tehnickih reSenja — 7 novouvedenih ¢elika u proizvodnju i 1 novi
softver za vodenje termomehanicke prerade mikrolegiranih celika i dve bitno poboljSane
postojeca tehnologije, u¢estvovao je na 13 projekata (4 medunarodna i 9 domacih), a rukovodilac
je na bio na dva domaca i dva medjunarodna projekta. Mentor je dvojici kandidata za izradu
doktorata i bio ¢lan komisije za odbranu doktorske disertacije pet kandidata. Mentor je Sest
magistarskih radova, a ¢lan komisije za odbranu magistarskog rada kod tri kandidiata. Mentor je
6 diplomskih radova, i bio je ¢lan komisije za odbranu tri diplomska rada

Rad u vrhunskom medunarodnom c¢asopisu, My; = 24 (8x3)



21.1. Dj.Drobnjak, N.Radovi¢, M.Andjeli¢, A.Koprivica, Effect of Test Variables on Apparent
Activation Energy for Hot Working and Critical Recrystallization Temperatures of V-
microalloyed Steel, Steel Research, 68 (1997) 306  (IF 1998 = 0.551) ISSN:  0177-
4832

21.2. N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, Effect of interpass time and cooling rate on apparent activation
energy for hot working and critical recrystallization temperatures of Nb-microalloyed steel,

IS1J International, 39 (1999) 575-582 (IF 1999 = 0.578) ISSN: 0915-1559

Radovi objavljeni nakon izbora u vanrednog profesora. (8x1)

21.3. D.Glisi¢, N.Radovi¢, A.Koprivica, A.Fadel, Dj,Drobnjak, Influence of Reheating
Temperature and Vanadium Content on Transformation Behavior and Mechanical
Properties of Medium Carbon Forging Steels, ISLJ International, 50 (2010) 601-606
(IF 2009=0.902) ISSN: 0915-1559

Rad u medunarodnom c¢asopisu, M3 =27 (3x9)

23.1. Dj.Drobnjak, N.Radovi¢, A Contribution to the Study of Dynamic Recrystallization in a
Nb/Ti Microalloyed Steel, Materials Science Forum, 113-115 (1993) 411-416 ISSN:
0255-5476

23.2. Dj.Drobnjak, A.Koprivica, N.Radovi¢ M.Andjeli¢ Apparent Activation Energy for Hot
Working of Vanadium Microalloyed Steel, Journal of the Serbian Chemical Society, 61
(1996) 609  ISSN: 0352-5139

23.3. N.Radovi¢, Correlation Between Apparent Activation Energy for Hot Working and
Temperature of No Recrystallization in Microalloyed Steels, Materials Science Forum, 426-
432 (2003) 1553-1558 (IF 2003 = 0.602) ISSN: 0255-5476

23.4. N.Radovi¢, G.Vukicevi¢, D.Jeremi¢, Dj.Drobnjak, Determination of Tnr Temperature on
Laboratory and Industrial Scale, Journal of Materials Processing Technology, 172 (2001)
B.9.1-B.9.10 (IF 2001 = 0.355) ISSN: 0924-0136

Radovi objavljeni nakon izbora u vanrednog profesora. (5x3)

23.5. E.A.F.Hutli, M.S.Nedeljkovic, N.A.Radovic, Mechanics of submerged jet cavitating
action: material properties, exposure time and temperature effects on erosion, Arch Appl
Mech. 78 (2008) 329-341 (IF 2009 = 0.993) ISSN: 0939-1533

23.6. G. Simi¢, V. Lucanin, J. Tanaskovi¢, N. Radovié¢, Experimental Research Of
Characteristics Of Shock Absorbers Of Impact Energy Of Passenger Coaches,
Experimental Techniques, 33 (2009) No4. 29-42  (IF 2009 = 0.500) ISSN:  0732-
8818

23.7. N.Radovic, Z.Kamberovic, D.Panias, Cleaner Metallurgical Industry In Serbia: A Road To
Sustainable Development, Chemical Industry and Chemical Engineering Quarterly, 15
(2009) 1-5 (IF 2010 =0.580) ISSN: 1451-9372

23.8. M.Vratnica, Z.Cvijovic, N.Radovic, The Effect of Compositional variations on the
Fracture Toughness of 7000 Al-alloys, Materijali in Tehnologije,42 (2008) 191-196
(IF 2009 = 0.143) ISSN: 1580-2949

23.9. B.Gligorijevi¢, H.Schmidt, N.Radovi¢, M.Davidovi¢, M.Kutin, A.Jani¢ijevi¢, Short-
Circuit Oxygen Diffusion In Thermally Grown Silica Layer, International Journal of
Modern Physics B (IJMPB), 24 (2010) 682-694 (IF 2009 = 0.143) ISSN:  0217-
9792

Predavanje po pozivu sa medjunarodnog skupa Stampano u celini (pozivno pismo u prilogu), Ms;: =
6 (3x2) - nakon izbora u vanrednog profesora.



31.1. N.Radovi¢, A.Radovi¢, Effect of inclusions in metallic materials: Evolution of one
Approach, Fundamentals of fracture mechanics and structural integrity assessment
methods - IFMASS 10, MF-TMF-DIVK-IMS (2008) 285-297 ISBN: 86-82081-19-7

31.2. I.Radisavljevi¢, N.Radovié, A.Zivkovié, Influence Of Process Parameters On Quality Of
Fsw Welded Plates 117-124, 4™ International Conference on Processing and Structure of
Materials Conf.Proc., Eds: E.Romhanji, M.T.Jovanovi¢, N.Radovi¢, May 2010, Pali¢,
117-123 ISBN: 86-87183-17-9

Radovi objavljeni u casopisima medjunarodnog znacaja van SCI liste
R.Ciri¢, K.Rai¢, N.Radovié, V.Grabulov, Z.Odanovi¢, Analysis of Carbides and Carbide Phases
Distriibution in Friction Welded Joints, Welding in the World, 49 (2005) 157-170 ISSN:  0043-
2288

Radovi objavljeni nakon izbora u vanrednog profesora
N. Radovié¢, A. Koprivica, D. GliSi¢, A. Fadel, DJ. Drobnjak, "Influence of V and N on
Transformation Behavior and Mechanical Properties of Medium Carbon Forging Steels", Mater.
Sci. Forum, 638-642 (2010), 3459-3464  ISSN: 0255-5476

Istaknuta monografija nacionalnog znacaja, My, = 7 (7x1)
41.1. N.Radovié¢, Termomehanicka prerada mikrolegiranih celika, SIMS, Beograd, 2006 97 strana
ISBN 86-904393-8-2

Radovi objavljeni u vode¢im ¢asopisima nacionalnog znacaja, kategorija Ms;, 20 (2x10)

51.1.  N.Radovié, Dj.Drobnjak, Development of Steels for fabrication of welded structures with
improved safety, Zavarivanje i zavarene konstrukcije, XLVI (2001) 81 ISSN:  0354-
7965

51.2.  N.Radovié, G.Vukicevi¢, D.Jeremi¢, Dj.Drobnjak, Termomehanicka prerada mikrolegiranih
Celika koncerna SARTID: I deo — Simulacija zavr$nog valjanja — odredjivanje Tnr
temperature u laboratorijskim uslovima, Metalurgija, 7 (2001) 13-20 ISSN: 0354-6306

51.3. G.Vukic¢evi¢, N.Radovié, D.Jeremi¢ Dj.Drobnjak, Termomehanicka prerada mikrolegiranih
Celika koncerna SARTID: II deo — simulacija zavrSnog valjanja — odredjivanje Tnr
temperature u industrijskim uslovima, Metalurgija, 7 (2001) 151-158 ISSN: 0354-6306

51.4. N.Radovié, G.Vukicevi¢, D.Jeremi¢, Dj.Drobnjak, Termomehanicka prerada mikrolegiranih
celika koncerna SARTID: III deo — Poredjenje Tnr temperatura odredjenih u laboratorijskim
1 industrijskim uslovima, Metalurgija, 8 (2002) 31-38 ISSN: 0354-6306

51.5. R.Ciri¢, S.Markovi¢, N.Radovi¢, Uticaj pogonske energije zavarivanja na raspodelu tvrdoce
u ZUT pri navarivanju celika za poboljSanje, Zavarivanje i zavarene konstrukcije, XLVII
(2002) 231  ISSN: 0354-7965

51.6. B.Matijasevi¢, J.Kinder, N.Radovi¢, T.Volkov-Husovi¢, Dvojnikovanje u brodskom limu
kao posledica tretiranja u mlazu sacme, Metalurgija 8 (2002) 149-156 ISSN: 0354-6306

51.7. N.Radovi¢ i dr., Celici legirani niklom za rad na niskim temperaturama, Zavarivanje i
zavarene konstrukcije, XLVIII (2003) 14-20 ISSN: 0354-7965

51.8. D. Stoji¢, N.Radovi¢, T.Volkov-Husovi¢, Kinetika kristalizacije silicijum-(I'V)-nitrida,
Metalurgija 9 (2003) 115-120 ISSN: 0354-6306

51.9. R.Ciric, N.Radovic Dynamic Recrystallization in M2 Tool Steel during Friction Welding,
Metalurgija, 11 (2006) 315-320 ISSN: 0354-6306

Radovi objavljeni nakon izbora u vanrednog profesora

51.10. J. Tanaskovic, V. Lucanin, N.Radovic, Development of a Collision Energy Absorber of a
Passenger Train, Metalurgija, 13 (2007) 287-292  ISSN: 0354-6306



Radovi objavljeni u asopisima nacionalnog znacaja, kategorija Ms, 4.5 (1.5x3)
52.1. N.Radovi¢, D.Drobnjak, K.Rai¢, Determination of activation energy for static
recrystallization using multipass continuous cooling torsion test , Metalurgija, 15 (2009)
99-104 ISSN: 0354-6306
52.2. N.Radovié, A.Koprivica, D.Glisi¢, A.Fadel, Dj.Drobnjak, Influence of Cr, Mn and Mo on
structure and properties of V microalloyed medium carbon forging steels, Metalurgija 16
(2010) 1-10 ISSN: 0354-6306

52.3. D. Velji¢, N. Radovi¢, A. Sedmak, M. Perovi¢, Tehnologija Zavarivanja Aluminijumskih
Legura Postupkom Zavarivanja Trenjem Alatom, Zavarivanje i zavarene konstrukcije, 55
(2010) 13-20, ISSN: 0354-7965

Rad saopsten na skupu medjunarodnog znacaja Sampan u celini, M33 =16 (1x16)

33.1. Dj.Drobnjak, N.Radovi¢, B.Djuri¢ Effect of Test Variables on Quw and Tnr, 37th MWSP
Conference Proceedings, ISS (1995) 759

33.2. N.Radovié¢, D.Drobnjak, Kinetics of Interpass Recrystallization during Continuous Cooling,
4™ Int.Conf. on Recrystallization and related Phenomena, Ed. T.Sakai and H.G.Suzuki,
Japan Institute of Metals (1999) 703-708

33.3. N.Radovi¢, Dj. Drobnjak, K.Rai¢, Determination of Activation Energy for Static
Recrystallization using Multipass Continuous Cooling Test, 1% Joint Intl. Conf on
Recrystallization and Grain Growth, Eds. G.Gottstein and D.A.Molodov, Aachen, Springer
Verlag, Vol.I (2001) 791-796

33.4. N.Radovié, G.Vukicevi¢, D.Jeremi¢, Dj.Drobnjak, Mathematical Modelling of Mechanical
Properties of Microalloyed Hot Strip, Proceedings of the Int.Conf on Thermomechanical
Processing: Mechanics, Microstructure & Control, Eds. E.J.Palmiere, M.Mahfouf and
J.Beynon, 23-26 June 2002 Sheffield , University of Sheffield, 413-417

33.5. A.Radovi¢, N.Radovi¢, A Contribution of Fracture Mechanics to Materials Design,
Zbornik radova “From Fracture Mechanics to Structural Integrity Assesment” — I[IFMASS-
8 Eds. S.Sedmak and Z.Radakovic, DIVK-TMF, Beograd (2004) 83-94  ISBN: 86-
905595-0-7

33.6. A.Grabulov, H.Okuno, N.Radovic, FEM Modeling of Dynamic Recrystallization in 304
Stainless Steel, 2" International Conference on Deformation Processing and Structure of
Materials Conf.Proc., Eds: E.Romhanji, M.T.Jovanovi¢, N.Radovi¢, May 2005, Belgrade
145-150 ISBN: 86-85195-06-3

33.7. R.Ciri¢, N.Radovié, Recrystallization during Friction Welding of Tool Steel and
Quenched and Tempered Steel, 1* ITW Congress of Southeast European Countries,
Ed.D.Dehelean, 24-26 May 2006, Timisoara, Romania, 332-335 ISBN:973-
8359-40-6

33.8. N.Radovié et al., Welders Passport — Program Structure and Application, 1* IIW
Congress of Southeast European Countries, Ed.D.Dehelean, May 2006, Timisoara,
Romania, 260-263, ISSN: ISBN:973-8359-40-6

33.9. R.Ciri¢, N.Radovi¢, V.Grabulov, K.Rai¢, S.Cantrak, Distribution of Carbide and Carbide
Phase in Frictionally Welded 1060 and M2 Steels Joint, 4th Balkan Conference on
Metallurgy Conference Proceedings, Eds. E.Romhanji et al, 27-29 September, 2006
Zlatibor, SIMS, 535-540 ISBN: 86-904393-4-X

33.10. N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, A.Koprivica, H,Hraam, Mechanisms of Fracture in
mediumcarbom V microalloyed steels, European Conference o Fracture 16,



Ed.E.E.Gdoutos, Alexandroupolis, Greece, june 3-7, Springer - ESIS (2006) 907 ISSN:
1-4020-4971-4

33.11. V.Grabulov, Z.Burzi¢, E.Romhanji, N.Radovi¢, Weldability Assesment and Crack
Resistance of Microaloyed Steels, Proceedings of 10™ Research-Expert Conference TMT,
Barcelona (2006) 217-220

33.12. A.Radovi¢, N.Radovié¢, Advanced Structural Steels, New Trends in Fracture Mechanics
Applications IFMASS-9 Eds. S.Sedmak and Z.Radakovic, DIVK-TMF, Beograd (2006)
105-116 ISBN 978-86-86917-04-1 COBISS.SR-ID 149409292

Radovi objavljeni nakon izbora u vanrednog profesora

33.13. E. Hutli, M. Nedeljkovi¢, N. Radovié¢: Influences of Nozzle Diameter, Standoff Distance
and Angle of Attack on Cavitation Erosion due to Impingement of High-Submerged
Cavitating Water-Jets 1* International Congress Of Serbian Society Of Mechanics, April
10™-13™ 2007, Kopaonik, Serbia 211-216

33.14. E. Hutli, M. Nedeljkovi¢, N. Radovié: Influences of Hydrodinamic Parameters and
Temperature on Cavitation Erosion due to Impingement of High-Submerged Cavitating
Water-Jets 1% International Congress Of Serbian Society Of Mechanics, April 10™ -13",
2007, Kopaonik, Serbia, 217-222

33.15. E.Hutli, N.Radovi¢, M.Nedeljkovi¢, Nano Scale Surface Characteristics Of Cavitatiion
Damage In Copper, 4™ International Conference on Processing and Structure of Materials
Conf.Proc., Eds: E.Romhanji, M.T.Jovanovi¢, N.Radovi¢, May 2010, Pali¢, 91-96
ISBN: 86-87183-17-9

33.16. A.H.Fadel, N.Radovi¢. D.Drobnjak, Static Recrystallization in Nb/Ti Low Carbon
Microalloyed Steel, 4™ International Conference on Processing and Structure of Materials
Conf.Proc., Eds: E.Romhanji, M.T.Jovanovi¢, N.Radovi¢, May 2010, Pali¢, 13-18
ISBN: 86-87183-17-9

33.17. M.Kutin, S.Risti¢, N.Radovié, 1.Vasi¢, Application Of Thermography To Analysis Of
Thermal. Stress For Compact Tensile Specimen, 4™ International Conference on
Processing and Structure of Materials Conf.Proc., Eds: E.Romhanji, M.T.Jovanovi¢,
N.Radovi¢, May 2010, Pali¢, 171-*177 ISBN: 86-87183-17-9

Uvodno predavanje na skupovima nacionalnog znacaja Stampano u celini, Mg = 3 (1.5x2)

61.1. N. Radovié, Dj.Drobnjak, G.Vukicevi¢, Modeliranje promena u strukturi pri deformaciji
mikrolegiranih ¢elika na poviSenim temperaturama, Zbornik radova XL ETRAN-a 1996,
199

61.2. N.Radovié¢, Savremeni metalni materijali, Zbornik radova XXX Savetovanja proizvodnog
masinstva, 01-03.2005 Vrnjacka Banja, TF Cacak, 47-56

Radovi saopsteni na skupovima nacionalnog znacaja Stampani u celini, Rg3 = 4.5 (0.5x9)

63.1 N.Radovi¢ Dj.Drobnjak, Aktivaciona energija za dinamicku rekristalizaciju Nb/Ti
mikrolegiranih ¢elika, V Jugoslovenski Simpozijum o metalurgiji, Beograd, (1992) 329-332

63.2 N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, Prividna aktivaciona energija za toplu plasticnu preradu Nb
mikrolegiranog celika, XXVI Oktobarsko savetovanje rudara i metalurga, Donji Milanovac
(1994) 532-536

63.3  G.Vukicevi¢, M.Andjeli¢, N.Radovi¢, DJ.Drobnjak, Uticaj sastava i procesnih faktora na
rezim zavrSnog valjanja mikrolegiranih celika, XXVI Oktobarsko savetovanje rudara i
metalurga, Donji Milanovac (1994) 537-540



63.4 N.Radovié¢, Dj.Drobnjak, Uticaj procesnih faktora na temperaturu bez rekristalizacije
mikrolegiranih ¢elika, Zbornik radova XXXVIII ETRAN-a 1994, 45

63.5 N.Radovié¢, Dj.Drobnjak, Uticaj procesnih faktora na temperaturu bez rekristalizacije
mikrolegiranih ¢elika, Zbornik radova XXXIX ETRAN-a 1995, 452-455

63.6  G.Vukievi¢, D.Jeremi¢, R.Stefanovi¢, Z.Petrovi¢, Z.Veki¢, N.Radovié, Dj.Drobnjak,
Prognoza srednjeg napona te¢enja mikrolegiranih celika u stanovima zavr$ne pruge TVT Sartid
ad, Deformacija i struktura metala i legura, Eds. M.T.Jovanovi¢, E.Romhanji, Jun26-27, 2002
Beograd, SIMJ 189-193

63.7 N.Radovi¢, R.Ciri¢, Dinamicka rekristalizacija pri zavarivanju trenjem , Zavarivanje 2006,
April 2006, Zlatibor, R-I-19

63.8 N.Radovi¢, M.Zrili¢, M.Rakin, Lj.Milovi¢, S.Sedmak, Z.Radakovi¢, O.Popovi¢,
R.Proki¢-Cvetkovi¢, A.Jandrli¢, D.Golubovi¢, Baze podataka za zavarivaCe, Zavarivanje
2006, April 2006, Zlatibor R V-4

63.9 B,.Gligorijevi¢, N.Radovié, Odredivanje koeficijenta difuzije primenom metode razmene
izotopa i sims dubinskog profilovanja — ocena kvaliteta merenja, Kongres Metrologa 2007,
Septembar 26-28, 2007 Zlatibor, Srbija

Radovi saopsteni na skupovima medjunarodnog znacaja Sampani u izvodu, Mss = 1 (0.5x2)

34.1. N.Radovié¢, Dj.Drobnjak, Kinetics of Static Interpass Recrystallization during Continuous
Cooling, 1* International Conference of the Chemical Societes of the South-East European
Countries Chemical Sciences and Industry, Book of Abstracts, Vol.II, PO736

34.2. N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, K.Raic, Static Recrystallization of Nb/Ti Microalloyed Steel:
isothermal and non-isothermal approach, EUROMAT2001, Book of Abstracts, 412

Radovi saopsteni na skupu nacionalnog znacaja Stampani u izvodu, Mg= 1.8 (0.2x9)

64.1. N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, Dinamicka rekristalizacija Nb/Ti mikrolegiranih celika, XXXIII
Savetovanje SHD, Novi Sad (1991) 299

64.2. N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, Uticaj brzine hladjenja na rekristalizaciju Nb-Ti mikrolegiranog
celika, XXXV Savetovanje SHD-a, Beograd, (1993) 229

64.3. G.Vukicevi¢, N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, M.Andjeli¢, Odredjivanje temperaturnog podrucja
konvencionalnog kontrolisanog valjanja metodama simulacije, I Savetovanje o primeni nau¢nih
istrazivanja 1 projektnih reSenja u metalurgiji, 26-27, maj 1994, Smederevo, Zbornik sinopsisa,
82-83

64.4. N.Radovi¢, Dj.Drobnjak, Uticaj procesnih faktora na prividnu aktivacionu energiju za toplu
plasticnu deformaciju Nb mikrolegiranog Celika, Zbornik sinopsisa XXXVI Savetovanja SHD,
Beograd, 1-3.06.1994, 241

64.5. D.Jeremi¢, G.Vukicevi¢, N.Batak, V.Krsti¢, N.Radovié¢, Dj.Drobnjak, Temperaturni model
toplog valjanja traka u toploj valjaonici SARTIDA1913, II Savetovanje o primeni nau¢nih
istrazivanja i projektnih reSenja u metalurgiji, 27-28, april 1995, Niksi¢, Zbornik sinopsisa, 46

64.6. G.Vukicevi¢, D:Jeremi¢, N.Radovié, Dj.Drobnjak, Odredjivanje Tnr temperature u
industrijskim uslovima IV Savetovanje o primeni naucnih istrazivanja i projektnih reSenja u
metalurgiji, Zlatibor (1999) 101

64.7. N.Radovi¢, R.Popovi¢, D.Jeremi¢, G.Vukicevi¢, Dj.Drobnjak, Proizvodnja celika za cevi
API-5L X65, IV Savetovanje o primeni naucnih istrazivanja i1 projektnih reSenja u metalurgiji,
Zlatibor (1999) 93

64.8. G.Vukicevi¢, D:Jeremi¢, Z.Veki¢, Dj.Drobnjak, N.Radovié, Prognoza srednjeg napona
tecenja mikrolegiranih Celika u stanovima zavrsne pruge Tople valjaonice traka SARTID AD, V



Savetovanje o primeni naucnih istrazivanja i projektnih reSenja u metalurgiji, Novi Sad (2001)
104

64.9. G.Vukicevi¢, D:Jeremi¢, Z.Petrovi¢, Dj.Drobnjak, N.Radovi¢, Matematicko modeliranje
mehani¢kih osobina toplovaljanih traka mikrolegiranih celika, V Savetovanje o primeni nau¢nih
istrazivanja i projektnih reSenja u metalurgiji, Novi Sad (2001) 104

Odbranjena doktorska disertacija, M7, =6 (6x1)

71.1. Deformaciono i rekristalizaciono ponasanje mikrolegiranih celika pri deformaciji na visokim
temperaturama TehnoloSko-metalurski fakultet Beograd 2000.

Odbranjen magistarski rad, M7, =3 (3x1)

72.1. Mikrostrukturne promene u mikrolegiranim celicima pri deformaciji na poviSenim
temperaturama, TehnoloSko-metalurski fakultet Beograd, 1996.

Novi proizvod ili tehnologija uveden u proizvodnju, priznat na medjunarodnom nivou, Mg;= 56
(7x8)

Projekat iz koga je proizasao rezultat — Dokazi u MNZZS Broj

81.1 MNT projekat — Tehnoloski razvoj — S.04.0554 (1991-1993) “Proizvodnja i
primena mikrolegiranih i srodnih celika” Rezultat: - 6 novih celika uvedenih u 6
proizvodnju

81.2 MNT projekat — Tehnoloski razvoj — S.3.14.34.0174 (1998-2000) “Razvoj
tehnologija i proizvoda od legura obojenih i lakih metala i tehnologije proizvodnje i
prerade Celika mikrolegiranjem i platiniranjem, visih kvaliteta 1 stepena prerade” PP6 1
Osvajanje proizvodnje Celika sa snizenim sadrzajem sumpora i fosfora i novih klasa
mikrolegiranih ¢elika kvaliteta X65

Novi Softver, Mgs=2 (1x2)
Projekat iz koga je proizaao rezultat — Dokazi u MNZZS Broj
85.1. MNT projekat — Tehnoloski razvoj — S.3.05.32.258 (1994-1997) “Razvoj

tehnologije izrade i1 prerade novih celika” PP2.Rekonstrukcija, verifikacija 1
usavrSavanje termomehanickog modela i optimizacija parametara kontrolisanog
valjanja novih klasa mikrolegiranih celika.

Bitno poboljsan postojeci proizvod ili tehnologija (uz dokaz) novo reSenje problema u oblasti

mikroekonomskog, socijalnog i problema odrzivog prostornog razvoja recenzovano i prihvaceno

na nacionalnom nivou (uz dokaz), Mg4 (2x3=6)

84.1 Nenad Radovi¢, Igor Radisavljevié, Aleksandar Zivkovié, Jovan Tanaskovié, Tehnologija

zavarivanja ploca debljine 6.0mm AIMg2.5 legure postupkom zavarivanja tremjem alatom,

(2010).

84.2 Nenad Radovi¢, Igor Radisavljevié, Aleksandar Zivkovi¢, Tehnologija zavarivanja ploca

debljine 6.0mm aluminijumske legure 2024 postupkom zavarivanja trenjem alatom (2011)

Rukovodilac medjunarodnog projekta, Mo (10x2 = 20)

M101.1 EUREKA E!2774 Welders Passport (2004-2005)

MI101.2 Bilateralni projekat sa Slovenijom: N.Radovi¢, N.Gubeljak Pristupi mehanike
loma za procenu integriteta zavarenih konstrukcija (2004-2006)

Rukovodilac nacionalnog projekta — Mg, 10 (5x2 =10)
M102.1 MNT projekat — Tehnoloski razvoj — 2005 — 2007 — TR 6758 “Osvajanje tehnologije
spajanja istorodnih i raznorodnih materijala postupkom zavarivanja trenjema alatom”



M102.2

MNT - Tehnoloski razvoj — 2008 — 2010 — TR 19050 “Osvajanje tehnologije

spajanja istorodnih i raznorodnih materijala postupkom zavarivanja trenjema alatom

Ucesnik medjunarodnog projekta, Mo4 (2x2 = 4)

M104.1
M104.2

EUREKA E!3118 European Welder (2005-2007)
EUREKA E!3595 Welding Consultant (2006-2007)

Ucesce u projektima, studijama, elaboratima i sl. sa privredom; u¢esc¢e u projektima finansiranim
od strane nadleznog Ministarstva, Mos (1x9=9)

M105.1

M105.2

M105.3

M105.4

M105.5

M105.6

M105.7

MI105.8

M105.9

MNT projekat — Tehnoloski razvoj — S.04.0554 (1991-1993) “Proizvodnja i primena
mikrolegiranih 1 srodnih Celika” Rezultat: Novi proizvod - 6 novih Celika uvedenih u
proizvodnju

MNT projekat — TehnoloSki razvoj — S.3.05.32.258 (1994-1997) “Razvoj tehnologije
izrade 1 prerade novih celika” PP2.Rekonstrukcija, verifikacija 1 wusavrSavanje
termomehanickog modela 1 optimizacija parametara kontrolisanog valjanja novih klasa
mikrolegiranih celika. Rezultat novi softver

MNT projekat — Tehnoloski razvoj — S.3.14.34.0174 (1998-2000) “Razvoj tehnologija 1
proizvoda od legura obojenih i lakih metala i tehnologije proizvodnje i prerade Celika
mikrolegiranjem 1 platiniranjem, visih kvaliteta i1 stepena prerade” PP6 Osvajanje
proizvodnje Celika sa snizenim sadrzajem sumpora i fosfora i novih klasa mikrolegiranih
celika kvaliteta X65. Rezultat: Novi proizvod:

MNT Projekat — Osnovne nauke — 1996-2000 Fizicka hemija ¢vrstog stanja; Procesi 1
pojave na granicama faza. Rezultat: dva rada u medjunarodnom ¢asopisu.

MNT Projekat — Osnovne nauke — 2001- 2005 - Fundamentalni aspekti projektovanja
materijala- hemija- Rezultat: dva rada u medjunarodnom casopisu

MNT Projekat — Osnovne nauke — 2006 — 2009 - Specijalne teme mehanike loma
materijala

MNT - Tehnoloski razvoj — 2008 — 2010 — TR 19050 “Osvajanje tehnologije spajanja
istorodnih i raznorodnih materijala postupkom zavarivanja trenjema alatom

MNT Projekat — OI 174004 — 2011 — danas: Mikromehanicki kriterijumi oStecenja i
loma

MNTR — Tehnoloski razvoj — TR34018 2011- danas Razvoj tehnologije proizvodnje i
zavarivanja Al-Mg legura visoke cvrstoce za primenu u konstrukcijama drumskih i
zeleznickih transportnih sredstava

DJ. Rad u okviru akademske i drustvene zajednice.

Rukovodenje organizacionim jedinicama fakulteta, 312, (3x1 = 3)
312.1 Prodekan za saradnju TMF-a okt.2004-nov.2006

Ucesc¢e u radu strucnih tela i organizacionih jedinica Fakulteta, Z13, (1.5 x 4 = 6)

322.1 Clan Komisije za uvodjenje smera InZenjerstvo materijala, 2003

322.2 Clan Komisije za reformu nastave na Tmf-u, 2003-2004.

322.3 Clan tima koji je vr$io promociju TMF-a po srednjim $kolama Srbije 2002 godine.



Nakon izbora u vanrednog profesora
322.4 Koordinator za strane studente na TMF-u 2007-danas

Predsednik neke Komisije odredenog Ministarstva Republike Srbije, 222, (2 x 1 =2)

322.5 Predsednik Komisije pri zavodu za unapredjenje obrazovanja i vaspitanja Ministarstva
prosvete za promenu nastavnih planova i programa za srednje stru¢ne Skole- oblast
metalurgija 2008-danas

Predsedavanje ili ¢lanstvo u upravnim telima nac. profesionalnih organizacija, Z33, (1 x 2 =2)
333.1 Clan Glavnog odbora Saveyz inzenjera metalurgije Srbije 2006 - 2011
333.2 Podpredsednik Saveza inzenjera metalurgije Srbije 2011-

Predsednik nau¢nog/organizacionog odbora med. naucnih skupova , Z4; 6 (2x3 = 6)

341.1 2" International Conference on Deformation Processing and Structure of Materials, Eds:
E.Romhanji, M.T.Jovanovi¢, N.Radovié, 11-13 May 2005, Belgrade, 287 strana

Posle izbora u vanrednog profesora

3412 3" International Conference on Deformation Processing and Structure of Materials, Eds:

E.Romhanji, M.T.Jovanovi¢, N.Radovi¢, September 2007, Belgrade, 308 str.

341.3 4™ International Conference on Processing and Structure of Materials Conf.Proc., Eds:
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D. PRIKAZ RADOVA

Oblasti istrazivacke delatnosti Dr Nenada Radovi¢a su ponaSanje mikrolegiraih celika pri
deformaciji na visokim temperaturama, ponaSnje materijala pri zavarivanju, pojava loma u
materijalima i dr.

U radu 23.1 je ispitana dinamicka rekristalizacija Nb/Ti mikrolegiranog celika.
Kontinuiranim izotermalnim testovima u podru¢ju 820-950°C je ispitana osetljivost Zener-
Holomonovog parametra na brzinu deformacije. Utvrdjeno je da prividna aktivaciona energija za
toplu plasticnu deformaciju zavisi od primenjene brzine deformacije; smanjenje brzine
deformacije izaziva povecanje prividne aktivacione energije za toplu plasticnu deformaciju, Sto je
dovedeno u vezu sa vremenom koje uzorak provodi na temperaturi testa, jer se omogucava
intenzivnije taloZenje na granice zrna i subzrna. U slucaju viSestepenih testova utvrdjeno je da je
oblik pojedina¢nih krivih ojac¢avajuceg tipa na visSim temperaturama, dok je za niske temperature
karakteristiCan neojacavajuci, a u neki slucajevima i omekSavajuci tip, ukazujuéi da je, 1 pored
obnavljanja strukture do koje dolazi u pauzama izmedju provlaka, doSlo do akumulacije
deformacije koja je inicirala pojavu dinamicke rekristalizacije.

U radu 23.2 je odredjena prividna aktivaciona energija za toplu plasticnu deformaciju
Quwu mikrolegiranim ¢elicima sa vanadijumom. Utvrdjeno je postojanje dva linearna segmenta u
zavisnosti napon-deformacija koji odgovaraju razli¢itim prividnim aktivacionim energijama za
toplu plasticnu deformaciju. Iznad Tnr temperature, Quw zavisi samo od stepena deformacije. Sa
druge strane, ispod Tnr temperature, Quw ima vecu vrednost nego iznad Tnr i pokazuje zavisnost
od duzine pauze izmedju provlaka. Tako se za valjano opisivanje zavisnosti napon-deformacija u
viSestepenim testovima mora uzeti u racun isklju¢ivo Quw dobijena na osnovu viSestepenog testa,
jer opisuje i uticaj duzine pauze izmedju provlaka.

U radovima 23.1, 23.2 1 33.1 je ispitan uticaj procesnih faktora na Quw 1 Tnr temperaturu
u mikrolegiranim celicima (niskougljenicnomsa Nb i srednjeugljeni¢nom sa V). Utvrdjeno je da
se dve Quw javljaju u svim slucajevima, osim kada je brzina hladjenja veca od 15°C/s, za koje je
karakteristicna pojava samo jedne Quw. Iznad Tnr temperature, Quw je po svojoj vrednosti bliska
aktivacionoj energiji za samodifuziju u austenitu i ne pokazuje zavisnost od sastava, tipa testa ili
duzine pauze izmedju provlaka, te se smatra da je u ovom temperaturnom podrucju staticka
rekristaizacija izmedju provlaka potpuna. Snizenjem temperature ispitivanja ispod Tnr
temperature Quw postaje osetljiva na sve promenljive. Zavisnost Quw 1 Tnr temperature od
duzine pauze izmedju provlaka se moze podeliti na dva (V-cCelik) odnosno tri (Nb-celik) regiona.
U okviru kratkih pauza (1.8-10s) kod oba celika, Tnr i Quw pokazuju suprotne trendove; Quw se
povecava, a Tnr temperatura se smanjuje. U ovom podrucju je dominantan uticaj legiirajucih
elemenata koji se nalaze u ¢vrstom rastvoru, ali na Qpw uticu i Cestice taloga koji se izdvaja ispod
Tnr temperature. Tako se moZe rezimirati da Tnr temperatura predstavlja trenutak kada dolazi do
sprecavanja rekristalizacije, a Qupw pokazuje intenzitet sprecavanja. U oblasti duzih pauza (10-
100s za V-Celik 1 10-50s za Nb-Celik) taloZenje je mehanizam koji kontroliSe sprecavanje
rekristalizacije, a Tnr 1 Quw imaju isti trend. U sluc¢aju Nb-Celika, u oblasti pauza 50-100s, dolazi
do ogrubljavanja taloga, te se smanjuje efikasnost blokade rekristalizacije, pa se i Tnr i Quw
smanjuju.

U radu 21.1 je ispitana korelacija izmedju Quw 1 Tnr temperaturu u mikrolegiranim
Celicima (niskougljenicnomsa Nb i srednjeugljeni¢nom sa V). Utvrdjeno je da ove dve veicine
prikazuju suprotno ponasanje, tj, u oblastima u kojima se Quw povecava, Tnr se smanjuje.
Objasnjenje ove pojave je zasnovano na samoj prirodi ove dve veli¢ine; Tnr temperatura definisSe
trenutak — temperaturu na kojoj rekristalizacija izmedju provlaka viSe nije potpuna, a sama Qgw
se odredjuje unutar temperaturnog inervala ispod Tnr, odredjuju¢i na taj nacin intenzitet



spreCavanja rekristalizacije. Sa produzenjem duzine pauze izmedju provlaka (1.8-10s), produzava
se vreme raspolozivo za rekristalizaiju, te se ona moze zavrsiti na nizim temperaturama, pa se i
Tnr smanjuje. Sa druge strane, snizenje Tnr pomera oblast izraCunavanje Qpw ka nizim
temperaturama, $to ima za posledicu porast vrednosti Qpw.

U radovima 63.1 — 63.5; 73.1; 73.2 i 73.4 su odredjivane kriti¢ne temperature zavrSnog
valjanja mikrolegiranih celika. Tnr temperatura je odredjivana uobi€ajenim viSestepenim testom
sa snizenjem temperature (Boratto metoda) i novim metodom proisteklim iz proracuna Quw , tj.
Tnr temperatura je identifikovana kao temperatura na kojoj se seku dva nagiba koji definisu
razlicite Quw. Odredjivane su 1 Trl i Trs temperature (najniza temperatura na kojoj je
rekristalizacija potpuna odnosno najvisa temperatura na kojoj je rekristalizacija potpuno
sprecena). One su odredjene na osnovu promene parametra prekidnog omekSavanja, koga
karakteriSe opadajuc¢a zavisnost sa dva platoa. Promene nagiba su povezane sa Trl i Trs
temperaturama, respektivno. Sve kriticne temperature valjanja, odredjene razli¢itim postupcima,
su pokazale dobro medjusobno slaganje

U radovima 51.2-51.4 je objasnjena fizicka sustina simulacije i modeliranja procesa
zavrsnog valjanja i odredjivanja parametara neophodnih za proizvodnju toplovaljanih traka od
mikrolegiranih ¢elika

U radovima 23.2, 72.1 1 72.2 je izu€avana kinetika stati¢ke rekristalizacije mikrolegiranih
Celika u izotermalnim uslovima i uslovima kontinuiranog hladjenja. U uslovima kontinuiranog
hladjenja, prac¢ena je koli¢ine rekristalisane faze u funkciji vremena. PredloZena je jednacina koja
je slicna jednacini Avrami-Johnson-Mehl tipa i preko koje se udeo rekristalisane faze moze
izraCunati direktno u funkciji vremena, u temperaturnom intervalu 975-950°C, uz uslov kostantne
brzine hladjenja od 5°C/s. Na ovaj nadin nije potrebno izracunavati ni temperaturom
kompenzovano vreme niti je potrebno koristiti aditivno pravilo. Ogranienja vezana za navedene
uslove (temperaturni interval i brzina hladjenja) su uslovljene realnim procesom. Na osnovu
rezultata ispitivaja u izotermalnim uslovima, predlozen je novi postupak za odredjivanje
aktivacione energije za statiCku rekristalizaciju (Qsrx) mikrolegiranih Celika. Postupak se zasniva
na vrednostima Tnr temperature odredjenim za razliite duzine pauze izmedju provlaka, ¢ime su
formirani parovi vrednosti vreme-temperatura, $to omogucava konstruisanje zavisnosti Invreme-
1-T 1 odredjivanje koeficijenta pravca koji definiSe aktivacionu energiju. Uslov za primenu
metode je da se koriste duzine pauze izmedju provlaka za koje je karakteristi¢an isti mehanizam
spreCavanja rekristalizacije. Dobijene vrednosti od 258kJ/mol za celik sa niobijumom i
274kJ/mol za Celik sa vanadijumom se dobro slazu sa vrednostima saopStenim u literaturi.

Prerada mikrolegiranih c¢elika u Toploj valjaonici traka SARTIDad je analizirana u
radovima 51.2-51.4, 33.4. Na zavr$noj pruzi Tople valjaonice traka su implementirana znanja
proistekla iz testova simulacije. Odredjeni su temperaturno podrucje konvencionalnog
kontrolisanog valjanja, metodologija odredjivanja Tnr temperature u industrijskim uslovima i
metoda prognoze srednjeg napona teCenja u toku svakog provlaka. Poznavanjem Tnr
temperature, moguce je predvideti na kom valjackom stanu ¢e do¢i do skoka otpora deformaciji,
jer je to jedan od osnovnih parametara koji je potrebno unapred definisati kako bi se ispunio
zahtev u pogledu dimenzione stabilnosti toplovaljane trake. Paralelno su razvijeni i matematicki
modeli koji opisuju promene temperature trake u toku celog procesa valjanja i model koji
prognozira mehanicke osobine gotovog proizvoda — toplovajane trake od mikrolegiranih celika.
lako su ova istrazivanja u funkciji svakodnevne proizvodnje i optimizacije rada postojeceg
postrojenja, rezultati su verifikovani poredjenjem sa rezuc¢tatima drugih valjaonica istog tipa.

U radovima 23.4; 51.2-51.4; je izvrSena simulacija 1 modeliranje parametara zavrSnog
valjanja mikrolegiranih celika. Koris¢enjem Borato metode (u laboratorijskim uslovima) i
Simsovog pristupa (industrijski uslovi) razvijen je postupak odredjivanja srednjeg napona tecenja



u svakom valjackom stanu i njegova korelacija sa modelom za prorcun raspodele temperature u
toku valjanja. Na osnovu ovog modela, izraunate su Tnr temperature na zavr§noj pruzo
valjaonice toplovaljanih traka Sartid i uporedjeni sa rezultatima dobijenim u laboratorijskim
uslovima. Utvrdjeno je da su Tnr temperature odredjene u laboratorijskim uslovima za 30°C vise
od onih koje su odredjene u industrijskim uslovima, $to predstavlja gresku od oko 2.7%. Razlika
vrednosti je dovedena u vezu sa razlikama u duzini pauze i brzine deformacije izmeju
laboratorijskih testova i zavrSne pruge.

U radu 33.4 je razvijen jednostavan model za predvidjanje mehanickih osobina
toplovaljane trake u zavisnosti od sastava (sadrzaj C, Mn, Nb, V), termomehani¢kog rezima
valjanja (temperatura zavrSnog valjanja, temperatura namotavanja) i dimenzija (debljina trake).
Model je razvijen na osnovu podataka dobijenih za preko 4000 toplovaljanih traka. Poseban
kvalitet ovog jednostavnog modela je da se u slucaju modela za granicu tecenja (projektni
parametar i klju¢na osobina za narucivanjeprodaju toplovaljan trake) u opsegu -5% do + 10%
nalazi 97.3 svih izvaljanih traka. Sa daljim radom, model se samooptimizuje i povecava
pouzdanost.

U radovima 21.3, 51.9, 51.5, 33.9 ispitivani su uslovi zavarivanja trenjem i posledice na
promenu strukture u zoni spajanja. Trenjem su zavareni Celik za poboljSanje 1 brzorzni celik.
Utvrdjeno je da u toku zavrivanja ne dolazi do intenzivne difuzije legirajuc¢ih elemenata, ve¢ da je
dominantna promena stvaranje zone bez karbida u brzoreznom celiku i1 stvaranja zone sa
ekstremno sitim zrnom u istom Celiku. Prvo je dovedeno u vezu sa veoma kratkim vremenom
zadrzavanja na visokim temperaturama na kojima je moguca difuzija, dok je u drugom slucaju
sitno zrno dovedeno u vezu sa pojavom dinamicke rekristalizacije. U uslovima visoke
temperature, trenja izmedju dva Celika 1 prisutnog prokivaja-naprezanje, stvoreni su kriti¢ni
uslovi z pojavu dinamicki rekristalisanih zrna. Ispitivanja izvrSena optickom i elektronskom
mikroskopijom i kori$¢enje modela su doveli do izvanrednog slaganja rezultata.

U radu 33.11 su ispitivani kvalitet zavarenog spoja od mikrolegiranih ¢elika i sklonost k
nastanku prskotina. Utvrdjno je da do pojave prskotina ne dolazi u slucaju kada celik ima
dovoljnu ¢istocu.

U radu 33.10 je ispitan uticaj mikrostrukture u srednjeugljenicnim V-mikrolegiranim
beinitnim celicima. Za ispitivanje su koriS¢ena dva celika koji su u strukturi imali acikularni ferit
odnosno beinitne snopove. Utvrdjeno je da na niskim temperaturama oba celika imaju veoma
malu apsorbovanu energiju loma, ali da se sa poveanjem temperature apsorbovana energija
Celika sa strukturom acikularnog ferita znaCajno povecava, obezbedjujuc¢i prelaznu temperaturu
od -40°C. Sa druge strane, Celik Ciju strukturu ¢ine beinitni snopovi ima malu zilavost i na sobnoj
temperaturi. Ova razlika u ponasanju je dovedena u vezu sa struturom, tj. pri svom rastu,
prskotina nailazi na veliki broj zrna i grani¢nih povrSina koje su nepravino rasporedjenje tako da
je prinudjen da meandrira. Na ovaj nacin se dramati¢no poboljsava Zilavost.

Dr Nenad Radovi¢ je kao deo tima na strateskim projektima kod MNT ucestvovao u
osvajanju proizvodnje veceg broja novih kvaliteta mikrolegiranih celika.

U radovima 23.5, 33.13, 33.14 i, 33.15 ispitivan je uticaj hidrodinamickih parametara na
pojavu kavitacije 1 erozije u legurama aluminijuma, bakra i nerdjajuceg Celika. IstraZivanje je
okrenuto ponaSanju materijala u razli¢itim uslovima kavitacije. Kolapsi nastalih mehurova mogu
dovesti do pojave mikro strujanja koje karakteriSe velika brzina fluida. Rezultati ukazuju da udar
struje fluida na metal dovodi do plasticne deformacije i loma u povrSinskom sloju. Efekat se
pojacava sa smanjenjem rastojanja mesta kolapsa mehura u odnosu na metal. Ispitivanja su
radjena na bazi gubitka mase, merenja profila, posmatranja na stereo mikroskopu, skeniraju¢em
elektronskom mikroskopu (SEM) i environmental SEM.



U radovima 21.4, 52.2 je ispitivano transformaciono ponaSanje u srednjeugljeni¢nim
mikrolegiranim ¢elicima sa vanadijumom. U pitanju su komercijalni ¢elici koji finalnu strukturu
dobijaju nakon kontinuiranog hladjenja posle kovanja. Ispitan je uticaj temperature progrevanja
ppre kovanja (ona direktno utice na veliCinu polaznog austenitnog zrna), kao i sadrzaja
vanadijuma, azota, mocibdena, hroma i mangana. Utvrdjeno je da pri kontinuiranom hladjenju
dolazi do stvaranja Cestica vanadijum nitrida koji se ponaSaju kao preferentna mesta za nastanak
prvo feritnih idiomorfa, a zatim i acikularnog ferita koji odlucujuce pozitivno utice na zilavost. U
¢elicima u kojima su prisutni elementi koji povecavaju prokaljivost (Mo, Mn 1 Cr), favorizovana
je reakcija nastanka beinitnih snopova koje karakteriSe niska zilavosst. Takodje, pokazano je da
je moguce dobiti zadovoljavaju¢e osobine toplokovane Sipke 1 ako se kovanje izvodi na 1300 C.

U radovima 23.6, 51.10 je ispitivan uticaj konstrukcionog reSenja absorbera udara
putni¢kih vagona. Glavna karakteristika ovih testova je primenjena velika brzina deformacije.
Ispitivanja su vrSena na uredjaju za jednoosno zatezanje pri malim brzinama deformacije i na
presi pri velikim brzinama deformacije. Ispitana je osetljivost niskougljeni¢nog i celika za
poboljsanje na brzinu deformacije u cilju odredjivanja podataka koji su ulazni parametri za
modeliranje 1 simulaciju udara vagona.

U radu 23.7 je dat pregled stanja u metalurS8koj industriji Srbije. Podaci su obuhvatili
obime proizvodnje, emisije zagadjujucih materija i stanja na terenu. Dati su i mogucéi pravci i
aktivnosti ka uvodjenju Cistije proizvodnje, kao stepenice na putu ka odrzivom razvoju u
metalurskoj industriji u Srbiji.

U radovima 23.9 1 65.9 je ispitivana difuzija kiseonika u silici. Merena je brzina difuzije
izotopa 180 u slojevima silike koja je prethodno zaggrevana. Rezultati pokazuju dobro slaganje
sa prethodno publikovani m rezultatima.

Radovi pod brojevima 31.1, 44.1 i1 44.2 predstavljaju seriju autorskih preglednih radova 1
radova po pozivu u kojima je elaboriran znacaj poznavanja mikrostrukture za ispitivanja u oblasti
mehanike loma. Prikazano je kako je industrija ¢elika morala da kontinuirano pobolj$ava kvalitet
celika i Cesto uvodi potpuno nove koncepte legiranja i prerade. Prikazan je razvoj najnovijih klasa
celika za izradu cevovoda visokog pritiska koji rade na niskim temperaturama. Takodje,
prikazano je kako je industrija ¢elika promenila konzervativni stav o potrebi proizvodnje celika
sa Sto nizim sadrzajem necisto¢a u koncept po kome se toleriSe prisustvo Cestica, ali se njihov
oblik, sastav i veli¢ina strogo kontrolisu. Tako je tretiranje Cestica od neprihvatljivosti evoluiralo
u potrebu jer se sada Cestice ponasaju kao preferentna mesta za stvaranja faza koje odlikuje velika
zilavost.

Radovi 1 tehnicka reSenja 31.2, R83.1, R83.2, 52.3 su proistekli iz istrazivanja u oblasti
zavarivanja trenjem alatom. Osvojeno je viSe tehnologija spajanja, pri ¢emu se definiSu brzine
rotacije 1 translacije alata, geometrije alata 1 debljine ploc¢a. Ispitivanje zavarenih spojeva je
obuhvatilo: vizuelno ispitivanje, ispitivanje penetrantima, ispitivanje rentgenom, ispitivanje
makrostrukture, ispitivanje mikrostrukture, ispitivanje zatezanjem, ispitivanje tvrdoce.

E. MISLJENJE KOMISIJE O ISPUNJENOSTI USLOVA

Kandidat Dr Nenad Radovi¢, vanredni profesor TMF-a je u proteklom periodu uspesno i savesno
izvodio poverenu nastavu na Katedri za metalurSko inzZenjerstvo, na smeru InZenjerstvo
materijala 1 na I godini, kao i na poslediplomskim studijama, na srpskom i engleskom jeziku. O
sklonosti za naucni rad svedoce objavljeni radovi u uglednim medjunarodnim i domacim, na
medjunarodnim i domacéim nau¢nim skupovima, novi proizvodi uvedeni u proizviodnju, ucesce
na projektima i rad u strukovnim udruzenjima. Dr Nenad Radovi¢ je u proteklom periodu aktivno
ucestvovao u radu razli¢itih organa i komisija TMF-a i Ministarstva prosvete. Cene¢i celokupnu



istrazivacku, pedagoSku i nastavnu aktivnost kandidata, Komisija konstatuje da diplomirani
inzenjer Dr Nenad Radovi¢ ispunjava sve uslove za izbor u zvanje vanrednog profesora za oblast
Metalurgija i predlaze Nau¢no nastavnom Vec¢u TMF-a da Dr Nenada Radovica izabere u zvanje
vanrednog profesora za uzu nau¢nu oblast Metalurgija.

Beograd, 19.03.2012 Clanovi Komisije
1. Dr Endre Romhanyji, red.prof. TMF-a
2. Dr Zorica Cvijovi¢, red.prof. TMF-a

3. Dr Vencislav Grabulov, naucéni savetnik
IMS
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Hasue dakynTteTa: TexHOMNOLWKO-MeTanypLluKkn akynteT
Y>a Hay4Ha, O4HOCHO YMETHMYKa obnacT: MmeTanypruja
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1. ap Henag Papgosuh
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Moa 1.

1) - OcHoBHM Guorpacpcku nogaum

- Vime, cpeare nve u npesmmve: gp HeHag, Anekcangap, Pagosuh
- OaTym n mecto pohera: 02.10.1964.

- YcTaHoBa rae je 3anocneH: TexHOMOoLWKo-MeTanypLuku dakynteT
- 3Bane/pagHO MecTo: BaHpeaHu npodecop

- Hay4yHa, ogHOCHO ymMeTHU4YKa obnacrt : meTanypruja

2) - Ctpy4Ha 6uorpadmja, aunnome 1 3Bamba

OcHoBHe cTyaumje:

- HasuB yctaHoBe: TexHONoLwWKo-meTanypLkm akyntet

- MecTo n rogmHa 3aBpuweTka: beorpag, 1990

Maructepujym:

- HasuB yctaHoBe: TexHONoLWKo-meTanypLkm akyntet

- MecTo 1 rogmHa 3aBplueTka: beorpag, 1996.

- Ya Hay4Ha, O4HOCHO YyMeTHUMYKa obnacT: MeTanypruja n MeTanHu matepujanu
HokTopar:

- HasuB yctaHoBe: TexHONoLwkKo-meTanypLku akyntet

- MecTo n rognHa ogbpaHe: beorpag, 2000.

- Hacnos guceptauuje: "[edopmaumoHO U pekpucTanmsaunoHo noHallake MMUKpoSermpaHmx
Yenuka npu gedopmaumju Ha BUCOKMM Temnepatypama’

- Ya Hay4Ha, O4HOCHO YyMeTHUM4YKa obnacT: MmeTanypruja u MeTanHu matepujanu

Hocagalitu n3bopu y HacTaBHa U HayvyHa 3Bakb-a:

AcucteHT-npunpaeHuk: og 1991-1996- 3a npeamert ,dnsmnyka metanypruja“

AcucteHT: o 1996-2001. BexxGe 13 ceux npegmeTta Ha Kateapu 3a uanydky metanyprujy, n oeo
HacTaBe u3 npegmeta ,dusmka 4BpcTohe M NnacTUYHOCTW®, nNog pykoBoAcTBOM Ap 3opuue

LiBujosuh
HoueHT : og 2001-2007, 3a npeameTe : ,®m3nka 4BpcTtohe M nnacTuyHocTn®,  “U36op
MaTepujana U CUrypHocT KoHcTpykuumja“, ,Metanu I, Bexxbe ns npegmeta Tepmudka obpaga

HactaBa Ha [OC, Ha eHrneckom je3uky 3a npeameTte: Physics of Strength and Plasticity,
Materials Selection and Safety Design

BaHpegHu npodecop 2007 fo AaHac, HacTaBa U3 npegmMeTa u3 obnactu usndke metanypruje,
3aBapuBama N PU3Nke U MexaHuke riomMa, Ha OCHOBHWM, MacTep U OOKTOPCKUM cTyaujama, Ha
CPMCKOM W €HINEeCKOM je3unKy
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4) - OueHa o pe3yntaTMuma Hay4YyHoOr, O4HOCHO YMeTHUYKOr
M UCTpaXMBa4kor paga

OBa oueHa aaje ce Ha OCHOBY BIKMX ycrnoea 3a n3bop y 3Bake HacTaBHUKA
y cknagy ca npenopykama HaunoHanHor caseTa

Kao aytop nnn koayTop je 06jaBuno je jeaHy MoHorpadujy HaumMoHanHor 3Havaja, 4 paga y sogehum
yaconncuma MehyHapogHor 3Hadvaja, 9 pagoBa y Yaconucuma MefyHapoaHor 3Havaja, 13 pagosa y
YyaconucmMma HauMoHarnHor 3Havaja, 16 pagoBa canwTeHMX M WTaMnaHux y LefIMHU Ha CKynoBMMa
mefyHapoaHor 3Havaja, 10 TEXHUYKUX pellera — 7 HOBOYBEAEHMX YenvKa Y Npou3Boaky 1 1 HOBM
copTBep 3a Bohewe TepMOMexaHWuyke npepage MUKpPOSNermpaHux 4Yenuka u ase OUTHO
noborbwaHe noctojeha TexHonornje, ydecteoBao je Ha 13 npojekata (4 mehyHapogHa u 9
aomahux), a pykosoamnay, je Ha 6uo Ha gBa gomaha u gBa MefjyHapogHa npojekta. MeHTop je
ABOjUUM KaHauaaTta 3a u3pagy [foktopata M 6Mo unaH komucuje 3a opbpaHy [OOKTopcke
anceptauuje neT kangugata. MeHTOop je WecT Marmctapckmx pagoBa, a YnaH Komucuje 3a ogbpaHy
MarmcTtapckor paga ko Tpu kKaHauguaTta. MeHTOop je 6 AMNAOMCKMX pagoBa, M OMO je 4naH
Komucuje 3a ogbpaHy Tpy gunnomcka paga

5) - OueHa pe3ynTtaTta y o6e3befjuBay Hay4YHO-HacCTaBHOr nogmnaTka

MeHTOPCTBO Ha MarMcTapckuM 1 IOKTOPCKMM cTyaunjama u ydewhe y
KOMMCHjama 3a oLieHy 1 oabpaHy OOKTOpcKe AucepTauuje v nsbope y 3Barba

Joxitiopcke gucepinayuje
MenTOp 0100peHE TEME 3a N3paTy ITOKTOpaTa 2
UnaH koMHuCHje 3a 0J10paHy JOKTOPCKE AUCEPTAIUje 5

Maaucmapcku padosu
MeHTOp 3a oa6paHy marnctapckor paaa, 6
UnaH komuncuje 3a ogbpaHy marnctapckor paga 3

Luiinomcxu pagosu
MeHTOp 0A0pamkEHOT AUTUIOMCKOT paja 6
Unan komucHje 3a on0paHy TUINIOMCKOT paja 3

6) - OueHa o pesynrtatMma negarowkor paga

O6aBe3HO npukKasaTn U MULWIbEHE CTyadeHaTa

Y npoTteknom nepuogy, ap HeHag Pagosuh je n3 ceux npeameta gpxao HactaBy (Mako je
Cratyt TM®-a Hanarao MOryhHOCT MCKIbY4MBO KOHCynTauuja) u Bexbe, opraHvM3oBao
noceTe MHOYCTPUjU CTYOEHTMMA METanypLUKOr OfceKa N XeMUjCKOI NHXeH-epCTBa.
M3Boamno HacTaBy Ha €HrNeckoM je3uky U pykoBOoAMO U3paZoM MarMcrapckux pagoBa Ha
€HrneckoM je3nky. TpeHyTHO BOOM wu3pagdy [OOKTOpCKe AucepTaumje Kangupata Ha
€HINEeCKOM je3unKy.

Y npoTeKknom nepuoay je og CTpaHe cTygeHaTta OueHjeH oafIM4yHOM oueHom (4,90)

7) - OueHa o aHraxxoBaky y pa3Bojy HacTaBe U Apyrnx
AenaTHOCTU BUCOKOLLKOJICKe YyCTaHOBe

Y nomeHy pasoja TM®-a, op HeHan Pagosuh je y Toky 2003 rognHe 610 4naH komucuje Koja je
yCMeLwHo KoHuunupana, opraHu3oBana W cnpoBena ysohewe HoBOr cmepa ,VHXewepcTBo
mMaTtepujana“ Ha TM®-y, kao n pagHe rpyne koja je Nnpeanoxuna HoBWU NnaH u nporpamM HacTaee Ha
mMeTanypkom nHxerepctay (2002-2003).

Y nepuogy 2003-2004, kao ynaH komucuje 3a pedopmy HactaBe He TM®-y, yyecTBOBaoO y nspaam
npeanora pedopMucaHe HacTtaBe, MpemMa ApXKaBHO YCBOjeHUM npuHuunuma bornowscke
aeknapauuje.

Y nepuogy oktobap 2004 — HoBembap 2006, o6aBrbao yHKkUMjy npoaekaHa TM®-a 3a capaawy u
Y4EeCTBOBAO Yy onepaTMBHMM NOCNOBMMA HEONXOAHMM 3a OyHKUMOHUCake TM®-a.




Kao npeaocegHum metanypuwke cekumje CX[-a, 3ajegHo ca CaBe3oM MHXeh-epa MeTanypruje u
MHH BwnHya, opraHuzoBao Tpu MehyHapoaHe KOHepeHuuje W Bulle npefaBarba UCTAKHYTUX
cTpyyraka Ha TM®-y.

Y nepuogy 2001-2005, y4ecTBOBaO y OCaBpeMeraBawy Nabopatopuje 3a MUKPOCTPYKTypHa
ncnutneaka Ha Kategpw 3a MeTanypLuKO MHXEHEPCTBO.

Y nepuogy 2008 oo gaHac je KoopanHatop 3a cTpaHe ctyaeHTe Ha TM®-y. YkrbydeH je y Behu 6poj
aKTMBHOCTU MuHncTapcTBa npocseTe y aeny obpasoBara y cpearnm CTPYYHUM LIKOnama — rpyna
3a meTanyprujy. NognpeacenHuk je CaBesa nHxewepa metanypruje Cpbuje

Il - BAKIbYYHO MULLUBEHE U NPEANOI KOMUCUJE

Kangmgat gp Henag Paposuh, BaHpegHu npodecop TMd-a je y npoTekrnom nepuogy

yCnewHo 1 caBeCHO U3BOAMO MOBepeHy HacTaBy Ha KaTegpu 3a mMeTanypLlliko MHXEHepCTBO, Ha
cmepy 3a MHxerwepcTBO MaTepujana, Ha | roavHu cTyamja, kKao U Ha NocneaunioMckuM cTyanjama,
Ha CPrCKOM WU eHrreckoM je3uky. O CKMOHOCTM 3a UCTpaXmBayky OenaTHOCT cBefode 06jaBrbeHum
pagoBu y yrneaHum mehyHapoaHum 1 HauMoHanHuMm Yaconmcuma, caonwTewa Ha MefyHapogHUm
n gomahum cKynoBuma, HOBO OCBOjeHe TexHosoruje ysefeHe Yy npousBogmwy, ydewhe Ha
npojektuma uta. [NoBepeHy HacTaBy je M3BOAMO He3aBUCHO of 6Opoja ctygeHaTa Ha Kategpw,
omoryhusluM CBUM CTygeHTUMa jedHakun kBanuTteT obpasoBawa. [Ip HeHag PagoBuh je akTuBHO
y4yecTBOBao y pajy pasnuumtnx kommucuja TMd-a ca umrbem yHanpehewa HacTaBHOr nrfaHa u
nporpama, goBohewa HOBMX CTydeHaTa, a NpoBeO je ABe roavHa Ha MecTy npofekaHa 3a
capagmy.
.LleHehn uenokynHy wucTpakumBaudky, nefarolwky, HacTaBHY M pasBOjHY aKTMBHOCT KaHAugaTa,
Komucuja koHcTaTtyje ga op HeHan Pagosuh, gunn.uHx. metanyprmje ncnywasa ycnose 3a nsbop y
3Bake BaHpeaHor npodecopa 3a obnact MeTtanypruja n npeanaxe Hay4yHo HacTaBHoM Behy TM®-
a n CTtpydHom Behy 3a TEXHOYKO TexHonowke Hayke BY pa gp HeHaga Paposuha mnsabepe y
3Bar-€e BaHpeaHor npodecopa

MecTto n gatym: Bbeorpaa, 19.03.2012.

NOoTrNMMcKM YNIAHOBA KOMUCUJE

1. op EHgpe Pomxawu, peg.npocp. TMP

2. op 3opuvua Uswnjosuh, pea.npod. TM®

3. ap BeHuucnas Npabynos, Hay4yHu caBeTHUK IMC





<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


